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1.2 Warnpiktogramme auf der Maschine / Warning pictograms on the machine

Piktogramy ostrzegawcze na maszynie

>

ATTENTION! MOVING ELEMENTS ATTENTION!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE HAND CRUSH HAZARD
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI

L\

>

ATTENTION! DANGER ATTENTION! HIGH VOLTAGE
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO UWAGA! WYSOKIE NAPIECIE

>

ATTENTION! HOT SURFACE

ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

version 25.01 / wersja 25.01
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1.3

Abbildung der Presse

1.4
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. Netzkabel mit Stecker 10. SpulenstoRstange
Griff 11. Elektromagnet
STOP — Taste 12. Anpressdruck Einstellung
Teflon 13. Elektronik

CENPPND R ON S

Heizplatte
Griff zum Herausziehen der Basisplatte

. Basisplatte perforiert
. Basisplattenschublade

Spanneinstellung der Federn

. Druckhebel mit Gummigriff

Aufsatz fur Elektromagnet
SchlieBhebel mit Gummigriff

Technische Daten

14. Hauptsicherung

15. Hauptschalter

16. Spiralenschlauch

17. START - Taste

18. Gehéuse der Maschine

19. Aussparung fur T-Shirt Applikation
20. Schnellbefestigung fir Basisplatten
21. Stabilisierungsfu®

Technische Daten
Abmessung der Presse
Gewicht
Transportgewicht
Hauptsicherung
Betriebspannung
Leistung bei 38x45 Platte
Leistung bei 40x50 Platte
Max. Druck
Temperaturbereich
Zeiteinstellung

Larm

SCHULZE Clam Press Slide
41 x 88-105 x 89 cm

44 kg

59 kg

16A

230 VAC

3 kW

3,3 kW

500 kg

0 +220°C

1 Sek. - 99 Min. 59 Sek.

Die Maschine erzeugt einen Schalldruckpegel von weniger als 70dB (A)
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1.5 Displaybeschreibung

AUFHEIZZAHLER/ ECO-FUNKTION SYMBOL DER
RUCKSTELLUNG DES TAGESZAHLER SYMBOL ERWARMUNG

LEISTUNG HEIZSYMBOL

AKTIVE
HEIZPLATTE

FENSTER DER

AKTUELLEN
3 ZEITFENSTERI?INSTELLEN TEMPERATUR

DER ZEITEN

/ EINSTELLUNGEN

FENSTER DER
AKTUELLEN
TEMPERATUR/EINSTELLUNGEN
PROGRAMMFENSTER/

PROGRAMMEINSTELLUNG

1.6 Anwendungsbereich und Beispieleinstellungen der Presse

Diese Presse dient zum Aufbringen von Transfers und Transferfolie auf Textilien. Um ein gutes Ergebnis zu erzielen, setzen Sie sich mit dem
Hersteller der Textilien in Verbindung. Hier einige Beispieleinstellungen:

FolieFlexS 155°C-160°C Zeit 15 Sekunden
Folie A-Flex 155°C—-165°C Zeit 17-25 Sekunden
Folie Flock 160°C-180°C Zeit 15 Sekunden
Sublimation 190°C-205°C Zeit 50 Sekunden

Vor jedem Pressvorgang sollte ein Presstest durchgefiihrt werden. Danach sollten die bedruckten Textilien in einem Waschevorgang getestet
werden. Die entsprechenden Folien sollten je nach Anwendungsbereich auf Baumwoll-, Polyester- und Mischtextilien verwendet werden.

1.7 Austauschbare Heizplatten

Es ist moglich, die Heizplatte in der Pressen auf eine andere Heizplatte mit
anderen Abmessungen zu ersetzen. Anweisungen zum Austausch der Platten
finden Sie im Kapitel (3.1.2). Das Sortiment an Heizplatten ist auf der Website
des Herstellers und des Handlers verfiigbar.

Vorschaufoto

1.8 Austauschbare Basisplatten

Es ist moglich, die Basisplatte in der Pressen auf eine andere Basisplatte mit
anderen Abmessungen zu ersetzen. Anweisungen zum Austausch der Platten
finden Sie im Kapitel (3.1.1). Das Sortiment an Basisplatten ist auf der Website
des Herstellers und des Handlers verfiigbar.

Vorschaufoto

version 25.01 / wersja 25.01
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1.9 Sicherheitsvorkehrungen der Presse

Die Presse SCHULZE Clam Press Slide ist mit verschiedenen Sicherheitsvorkehrungen ausgestattet, um eine sichere Anwendung zu
gewahrleisten.

Hauptsicherung 16A .
Die Sicherung befindet sich im Oberteil der Presse. Im Fall einer Uberlastung, schiitzt sie die Presse vor Schaden. Wird diese Sicherung
aktiviert, muss sie ersetzt werden. Die Bedienungsanleitung fur den Austausch finden Sie in Kapitel 4.3.

Thermosicherung

Die Thermosicherung befindet sich direkt auf der Heizplatte und unterbricht die Stromzufuhr, falls die Temperatur am Heizelement 280°C
Ubersteigt. Wenn diese Sicherung aktiviert wird, sinkt die Temperatur der Heizplatte bis auf 90°C. Danach wird die Stromzufuhr wieder aktiviert
und die Temperatur der Heizplatte steigt wieder und man kann an der Presse weiterarbeiten. Die Thermosicherung kann sich abnutzen. In diesem
Fall unterbricht sie den Schaltkreis bei einer Temperatur unter z.B. 180°C. Es muss in diesem Fall eine neue Thermosicherung installiert werden.
Die Bedienungsanleitung fiir den Austausch der Thermosicherung finden Sie in Kapitel 4.6.

Akustisches Signal
3 Sekunden vor Beendigung des Pressevorganges ertént ein akustisches Signal, der die Beendigung des Pressevorgangs signalisiert.

Automatisches Abschalten .
Wird die Presse nicht innerhalb von 15 Sekunden gedffnet, schaltet die Heizspirale automatisch ab, um Brandgefahr und Uberhitzung zu
verhindern.

1.10 Sicherheitsvorkehrungen am Arbeitsplatz

Die Vorbereitung und Montage der Presse

Die Montage und Vorbereitung muss unter Aufsicht einer vom Firmeninhaber befugten Person stattfinden. Auf Grund der Gr6Re, muss diese
Montage von zwei bzw. mehreren Personen nach vorliegender Bedienungsanleitung durchgefiihrt werden. Die Maschine sollte auf einer
gleichmaRigen Ebene, in einem Raum mit konstanter Temperatur und Feuchtigkeit stehen. Der Raum, in dem die Maschine stehen wird, muss
staubfrei sein. Staub hat einen negativen Einfluss auf die Maschine. Sehr wichtig! Die Maschine darf nur an eine Steckdose angeschlossen
werden, die mit einer FI-Schutzleitung ausgestattet ist. Die Maschine ist nur fiir den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Uberpriifung der Presse

Nach einer ordnungsgeméfen Installation und Montage der Maschine, muss unbedingt geprift werden, ob die Presse funktionsfahig ist, keine
Transportschéaden tragt und keine Sicherheitsmangel vorweist. Diese Prifung darf nur von dem Arbeitgeber oder hierzu befugten Personen
durchgefiihrt werden und hat den Zweck, sich von der ordnungsgeméRen Montage und des sicheren Funktionieren der Maschine zu
iberzeugen. Gleich nachdem Sie die Maschine erhalten haben, sollte gepriift werden, ob die Verpackung in ordnungsgemafem Zustand ist und
ob die Maschine nicht beschadigt ist. Sollte diese Priifung Abweichungen von der Funktionalitat oder Sicherheit der Maschine aufweisen, muss
das aufgezeichnet werden und innerhalb von 7 Tagen in einer schriftlichen Form an der Hersteller oder Lieferanten mitgeteilt werden. Arbeitgeber,
Sicherheitsingenieur oder eine andere dazu befugte Person muss diese Priifung aufzeichnen. Bis zur Aufklarung dieser Situation ist es verboten,
die Presse zu benutzen.

Unterrichtung und Unterweisung

Nach dem § 81 Betriebsverfassungsgesetzes und § 14 des Arbeitsschutzgesetzes hat der Arbeitgeber Vorkehrungen zu treffen, damit alle
Informationen tiber Funktionen und Anwendungsbereich der Presse an den Benutzer der Maschine weitergegeben werden. Insbesondere muss
er den Benutzer mit der gesamten Bedienungsanleitung bekannt machen und tber die Gefahren bei der Arbeit an der Maschine ausdriicklich
informieren. Die Angaben mussen in einer verstandlichen Form und Sprache mitgeteilt werden. Jeder Benutzer ist zu einer sicheren Anwendung
der Maschine verpflichtet, den vom Produzenten vorgeschriebenen Sicherheitsvorkehrungen zu folgen, wie auch sich mit den zusatzlichen
Risiken bekanntzumachen. Der Gebrauch der Maschine weist gleichzeitig darauf hin, dass der Benutzer sich mit der Bedienungsanleitung
bekannt gemacht hat und sich der eventuellen Risiken, die bei der Arbeit mit der Maschine bestehen, bewusst ist.

Sicherheit

Um eine optimale Sicherheit zu garantieren, bitten wir die Bedienungsanleitung genau durchzulesen. An der Maschine darf nur eine Person
arbeiten. Wahrend der Arbeit der Presse, muss die Maschine unter stéandiger Beobachtung stehen — vom Anfang bis Ende ihrer Arbeit. Im
Arbeitsbereich der Maschine, duirfen sich keine Dritten Personen befinden. Die Maschine darf nicht in verstaubten oder feuchten Rdumen stehen.
Dies kann zu Beschéadigungen fiihren. Beim Pressen an einigen Materialien kann es zu einer unangenehmen Geruchsentwicklung kommen.
Deswegen muss unbedingt gepriift werden, ob eine Ventilation am Arbeitsplatz erforderlich ist. Diese muss individuell an die Bedingungen im
Raum und an bestimmte Arbeiten angepasst werden. Es besteht Verbrennungsgefahr an der Heizplatte der Maschine, was mit Warnschildern
angedeutet wurde. Es wird empfohlen Sicherheitskleidung, wie z.B. Sichterheitshandschuhe zu tragen. Der Durchgang zum Arbeitsplatz, bzw.
zum Steuerpult der Maschine muss frei sein. Zusétzlich muss der Benutzer die Materialien zum Drucken ungehindert vom Arbeitsplatz auf der
Presse transportieren kénnen. Die Maschine darf nicht in Durchgéngen oder vor Turen aufgestellt werden. Entsprechend zu der angewendeten
Arbeitstechnik beim Pressen, muss eine addquate Schutzausristung benutzt werden. Achtung, die Presse o6ffnet automatisch -
Sicherheitsabstand halten. Elektrische Leitungen mussen auf eine sichere Weise bei der Presse verlegt werden, so dass keine Gefahr fir den
Benutzer oder fiir Personen, die sich in der Nahe der Maschine befinden, besteht. Sollte es zur Beschadigung der Stromleitungen kommen, muss
die Arbeit an der Maschine sofort abgebrochen werden, die Presse ausgeschaltet sein, das Stromkabel rausgezogen werden. Danach
umgehend mit dem Service in Kontakt setzen. Es durfen keine Reparaturen oder Arbeiten an der Maschine auf eigene Hand durchgefiihrt
werden. Die Abdeckung der Presse darf nicht abgeschraubt werden, wéhrend die Presse angeschlossen ist. Bei allen Wartungsarbeiten muss
der Stecker aus der Steckdose gezogen werden.

version 25.01 / wersja 25.01
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Arbeitsposition
Der Benutzer der Maschine muss freien Zugang zu allen Schaltern haben.

Die richtige Arbeitsposition ( Blick von oben)

Minimum 60 cg Minimum 60 CE

Minimum 100 cm

Weitere Risiken und Gefahren

An der Maschine befinden sich einige bewegliche Elemente, die eine Gefahr darstellen kénnen. Diese Teile kdnnen zu Beschadigungen/
Verklemmungen von Fingern oder Handen fiihren. Diese kénnen jedoch nicht eliminiert werden, da die Bestandteil zur Funktionalitat der
Maschine sind. Aus diesem Grund wurde das Risiko als akzeptabel eingeschétzt. Diese Elemente sind mit speziellen Warnschildern markiert.
Gefahrliche Stellen an der Maschine sind auf dem folgenden Bild dargestellt: 1 Heizplatte - Verbrennungsgefaht, 2 Der Oberarm der Presse - die
Presse 6ffnet automatisch - StoRgefahr, 3 StoRstange fur Armverbinder - Gefahr des Hangenbleibens der Finger oder Hande, 4. Die Basisplatte
fahrt automatisch raus.

22—

Die Maschine erfiillt Grundanforderungen, die in der Verordnung fir
Maschinen festgelegt sind. Die oben genannten Informationen wurden
anhand der Norm PN-EN 12100 : 2012 bearbeitet. Die Maschine wird
<3 fortlaufend aktualisiert oder modernisiert, um die Arbeit der Maschine
wie auch die SicherheitsmaRnahmen zu verbessern. Jegliche
Bemerkungen bitte an den Lieferanten oder Produzenten leiten.

/

1.1 Umweltschutz

Die Verpackung, in der das Gerét geliefert wird, muss gemaR der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Entsorgen Sie die mit E
gekennzeichneten Geréte nicht Gber den Hausmdill. Unnétige Maschinen kénnen an den Hersteller zurtickgegeben oder durch geeignete
Entsorgungssysteme umweltgerecht entsorgt werden.

2. Inbetriebnahme

21 Hinweise fiir den Transport

Die Presse SCHULZE Clam Press Slide wird fiir den Transport in ein Karton eingepackt. Priifen Sie gleich nach dem Erhalt der Presse, ob die
Verpackung im ordnungsgemaRen Zustand ist und ob die Presse nicht beschadigt ist. Wenn Sie die Presse zu einem spéteren Zeitpunkt
versenden mussen, bitten wir Sie die Presse genauso zu verpacken, wie Sie sie erhalten haben. Das Gerat muss abgekuhlt sein und der
Pressarm runter gedriickt sein.

2.2 Installation der Presse

Die Presse befindet sich im Karton und muss ausgepackt werden (das Transportsperrholz muss von der Presse abgeschraubt werden). Das
Herausnehmen und Platzieren der Presse muss durch zwei Personen durchgefiihrt werden. Nach dem Herausnehmen und dem AnschlieRen
des Gerétes, ist die Presse fertig fir die Inbetriebnahme. Sie benétigt keine zusétzliche Montage und Befestigung. Stellen Sie die Presse
waagerecht auf einen stabilen Untergrund ohne Rollen.

version 25.01 / wersja 25.01
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23 Stromversorgung

Die Presse SCHULZE Clam Press Slide muss an ein Stromnetz angeschlossen werden, an dem die Spannung 230VAC 50/60Hz betragt.
Die Presse ist mit einem Stecker ausgestattet. Achten Sie besonders darauf, dass die Steckdose im ordnungsgeméRen Zustand ist und dass die
Schutzleitung in der Steckdose angeschlossen ist.

Sehr Wichtig! Die Presse darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die mit FI-Schutzschaltung ausgeristet ist. Sollte die Maschine
nicht an eine FI-Schutzschaltung angeschlossen werden, kann es zu gefahrlichen Vorféllen kommen, die sogar lebensbedrohlich sind. Schaden,
die durch die fehlende FI-Schutzschaltung entstanden sind, sind von der Garantie ausgenommen.

2.4 Inbetriebnahme der Presse

Beim Einschalten muss der Pressarm immer oben sein, das heil’t, die Presse muss geoffnet sein. Die Presse muss ebenso geéffnet sein
wahrend sie aufheizt. Um die Presse einzuschalten, betatigen Sie den griinen Kippschalter an der linken Seite des Gerates. Wenn der griine
Schalter leuchtet, wird die Presse bis zur eingestellten Temperatur aufgeheizt. Nach Beendigung der Arbeit an der Presse muss der Kippschalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose gezogen werden.

Die Presse wurde mit einer Verriegelung der Basisplattenschublade
ausgestattet.

eingezogen - Schublade fahrt automatisch aus, wenn die Presse
gedffnet wirde

ausgefahren - Schublade fahrt nicht aus

3. Arbeiten mit der Presse
31 Montage der Platten
311 Basisplatte

Zuerst muss man die Basisplatte auf die Presse montieren. Die SCHULZE Clam Press Slide ist mit dem QR-Verbindungsstiick (quick
release) ausgestattet.

Montage der Basisplatte
1. Montieren Sie das QR-Verbindungsstiick (Foto 1) (mit dem Schraubenschliissel Nr. 13) an die Basisplatte (Foto 2);

2. Stellen Sie das Schnellwechselsystem auf die ﬁ Position (Foto 3);
3. Montieren Sie die Basisplatte mit dem QR-Verbindungsstiick in das Schnellwechselsystem (Foto 4);

4. Stellen Sie das Schnellwechselsystem in die ﬂ Position (Foto 5);
5. Die Basisplatte ist korrekt montiert, wenn man sie nicht durch eine kraftige Bewegung aus dem Schnellwechselsystem herausziehen kann

(Foto 6). @ @
=V

A\

@ ® @% %
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Austausch der Basisplatte
In der Presse besteht die Méglichkeit, die Basisplatte auszutauschen. Weitere Platten sind im Kapitel 1.7 beschrieben.
Um die Platte auszutauschen, miissen Sie:

1. Das Schnellwechselsystem auf die ﬁ Position stellen (Foto 7);

2. Die Platte von dem Schnellwechselsystem entfernen (Foto 8);

3. Das QR-Verbindungssttick (mit dem Schraubenschltssel Nr. 13) von der Basisplatte abschrauben (Foto 9);

4. Das QR-Verbindungsstiick in die neue Basisplatte montieren (beschrieben im Kapitel ,Montage der Basisplatte”).

Die Basisplatte fur Badetiicher kdnnen Sie nur horizontal befestigen. Diese Platte konnen Sie nichtdrehen.

@ ®

A\

Drehung der Basisplatte
Um die Platte zu drehen, missen Sie:

1. Das Schnellwechselsystem an die ﬁ Position stellen (Foto 10);
2. Die Platte von dem Schnellwechselsystem entfernen (Foto 11);
3. Die Platte in die gewlinschte Richtung drehen (Foto 12);

4. Die Basisplatte wie oben beschrieben montieren.

Bitte die nicht angeschlossene Basisplatte vorsichtig verstauen, so dass
der Montagebolzen d.h. das Verbindungsstiick vom QR nicht verbogen
oder zerkratzt wird.

3.1.2 Heizplatte

Montage der Heizplatte
1. Legen Sie die Heizplatte auf die montierte Basisplatte. SchlieRen Sie die Heizplatte an der Maschine fest (Fotos 1-2);
2. Halten und driicken Sie gleichzeitig den Pressgriff nach unten und schrauben Sie die Platte mit einem Inbusschlissel (Foto 3);

@ ©) ® £
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Austausch der Heizplatte

In der Presse ist es mdglich, die Heizplatte auszutauschen. Die weiteren Platten sind im Kapitel 1.6 beschrieben. Um die Platte zu ersetzen,

mussen Sie:

1. Die Presse ausschalten und abwarten bis die Heizplatte abgekuhlt ist.

2. Den Stecker von der Heizplatte aus der Presse herausziehen (Foto 2).

3. Danach leicht die Befestigungsschraube mit einem Stiftschliissel I6sen (Foto 4).

4. Den Druckhebel nach unten bewegen, sodass die Heizplatte direkt auf der Basisplatte liegt (Foto 3).

5. Danach die Befestigungsschraube ganz |6sen und gleichzeitig den Druckhebel langsam nach oben bewegen. Die Heizplatte wurde nun
gelost.

6. Vorsichtig die Heizplatte nehmen und diese auf einen weichen Untergrund legen, so dass der Teflonbezug nicht beschéadigt wird.
Danach eine andere Heizplatte nehmen und diese mit einem Stiftschliissel festschrauben.

7. Danach den Stecker von der Heizplatte in die Presse einstecken.

@

R

Drehung der Heizplatte

Um die Platte zu drehen, miissen Sie:

Die Presse ausschalten und abwarten bis die Heizplatte abgekuhlt ist.

Den Stecker von der Heizplatte aus der Presse herausziehen.

Danach leicht die Befestigungsschraube mit einem Stiftschlissel I6sen (Foto 4).

Den Druckhebel nach unten bewegen, sodass die Heizplatte direkt auf der Basisplatte liegt (Foto 3).

Danach die Befestigungsschraube ganz I6sen und gleichzeitig den Druckhebel langsam nach oben bewegen. Die Heizplatte
wurde nun gelost.

Die Platte in die gewtinschte Richtung drehen. Die Heizplatte auf die Basisplatte legen und die Platte mit einem
Inbusschlussel schrauben.

Die Heizplatte an der Maschine anschlief3en.

arON=

N o

Die Heizplatte fiir Badetiicher konnen Sie nur horizontal befestigen. Diese Platte kénnen Sie nicht drehen.

3.2 Programierrung der Elektronik

Die SCHULZE Clam Press Slide transferpresse ist mit einer Elektronik ausgestattet, die es ermdéglicht, die Temperatur und die
Aufheizzeit auf dem Touchscreen Display zu programmieren. Beim Einschalten der Presse erscheint der Startbildschirm, dann zeigt
das Display die aktuelle Heizplattentemperatur an, und die Presse heizt auf die eingestellte Temperatur auf.

Nach dem Einschalten der Presse mitdem
Hauptschalter erscheint auf dem Display
ein Startbildschirm.

SCHULZE

CLAM PRESS
SLIDE

Danach wird der Hauptbildschirm der Presse angezeigt.
Er enthalt Informationen tber die Heizkraft, die aktuell
eingestellte Heiztemperatur, die Auswahl von

% voreingestellten Betriebsmodi, Heizzeitzahlern, usw.

N
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3.21 Einstellungen der Aufheizzeit
Um die Heizzeiten einzustellen, driicken Sie das ,Zeitsymbol” auf
dem Display
Es erscheint das Fenster ZEITEINSTELLUNG.
M Um eine der drei Betriebszeiten zu aktivieren oder zu
00:02 deaktivieren, driicken Sie oder Symbol.
Mithilfe der Ikonen ,+"oder ,-” die Arbeitszeiten einstellen und mit
R 00:1 der Ikone OK. bestatigen.
00:06
Es bleibt immer nur eine der drei Zeiten aktiv !
3.2.2 Temperatureinstellung
Um die Temperatur auf dem Display einzustellen,
driicken Sie das Symbol
TEMPERATURE
Es erscheint das Fenster
TEMPERATUREINSTELLUNG.
EMPERATUREINSTELLUNG
Stellen Sie mit den Symbolen ,+” oder ,-” die fur den
Betrieb geeignete Temperatur ein und bestatigen Sie
mit dem Symbol OK.
3.2.3 Programmauswahl

~

Programmauswahl: auf dem Display die Ikone
PROGRAMM driicken

Es erscheint das Fenster PROGRAMM.

version 25.01 / wersja 25.01
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Wahlen Sie eines der Beispielprogramme oder
driicken Sie die weiter Ikoneum die néchste
A-FLEX Programmseite anzuzeigen.

Um die Programmeinstellungen zu bearbeiten,
TRANSFER driicken Sie das Symbol

Auf dem Display erscheint das Fenster zur
FLOCK Anpassung des Programms.

EMPERATUREINSTELLUNG
Mithilfe der Ikonen ,+” oder ,-” eine fir den
ausgewahlten Programm geeignete
Arbeitstemperatur einstellen.

50 Zunéchst die lkone weiterdrl‘]cken.

% Auf dem Display erscheint das Fenster
ZEITEINSTELLEN.

Um eine der drei Betriebszeiten zu aktivieren oder zu

% deaktivieren, driicken Sie oder Symbol.
00:02

Wenn Sie die Zeiten eingestellt und ausgewahlt
00 1 3 haben, welche der 3 Zeiten aktiv sein soll, driicken

Sie die ikone weiter

Die Tastatur erscheint auf dem Display.

00:0

A-FLEX

Geben Sie tber die Tastaturfeld den richtigen Namen
des bearbeiteten Programms ein und bestétigen Sie

mit dem OK Symbol

Auf dem Hauptbildschirm erscheint ein Fenster mit
dem Namen des zu bearbeitenden Programms.

version 25.01 / wersja 25.01
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3.24

Loéschen des Tageszéhlers

A

3.2.5

MOCHTEN SIE DEN DAILY
COUNTER ZURUCKSEZEN ?

Allgemeine Einstellungen

Um den DAILY COUNTER zurtickzusetzen, die lkone COUNTER
auf dem Display driicken

COUNTER

Es erscheint das Fenster DAILY COUNTER mit der Meldung
,Mdchten sie den DAILY COUNTER zuriicksetzen?”

Nach dem Driicken der lkone OK . wird der DAILYCOUNTER
ziruckgesetzt.

A

EINSTELLUNGEN

TON
SPRACHE

ECO

< SPRACHE

ECO

N

Um in die allgemeinen Einstellungen zu gelangen, die lkone der
EINSTELLUNGEN E auf dem Display driicken.

Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.

Toneinstellungen: die Ikone TON driicken.

Auf dem Display erscheint ein weiteres Fenster mit der
Tonauswahl und der Méglichkeit, den Ton komplett auszuschalten.

Einen der drei Toéne auswahlen oder der Ton komplett ausschalten
und mit der lkone OK .bestétigen.
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EINSTELLUNGEN

TON

SPRACHE

9 ECO

EINSTELLUNGEN

TON

ECO >

EINSTELLUNGEN

TON

SPRACHE

ﬁ ECO

EINSTELLUNGEN

TON

SPRACHE

EINSTELLUNGEN

TON
SPRACHE

ECO

R

Spracheinstellungen: die lkone SPRACHE driicken.

Auf dem Display erscheint ein weiteres Fenster mit der Sprachauswahl
der Sprachen polnisch, deutsch oder englisch.

Sprache PL, DE oder EN auswahlen und mit der Ikone OK.
bestéatigen.

ECO-Einstellungen: die Ikone ECO driicken.

Auf dem Display erscheint ein weiteres Fenster mit der Auswahl
von Zeiten der Umschaltung der Maschine ins ECO-Modus.

Wabhlen Sie eine der drei ECO-Modus-Zeiten und bestatigen Sie
mit OK

Wechseln Sie mit dem weiter lkone die Seite im Fenster
EINSTELLUNGEN.

Ein weiteres Fenster EINSTELLUNGEN erscheint auf dem
Display.
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EINSTELLUNGEN
% GLOBALZAHLER

SERVICE

STANDARD

GLOBALZAHLER

000034

EINSTELLUNGEN

GLOBALZAHLER

SERVICE

¢ STANDARD

1234

A

EINSTELLUNGEN

GLOBALZAHLER
SERVICE

STANDARD

A

Um den aKt.ueIIen Globalzahler zu sehen, die lkone
GLOBALZAHLER driicken.

Auf dem Display erscheint das Fenster GLOBALZAHLER.

Es erscheint die aktuelle Arbeitszeit der Maschine.

Mit der Ikone OK . bestatigen.

Auf dem Display erscheint das Fenster EINSTELLUNGEN.

Serviceeinstellungen: Die lkone SERVICE driicken.

Auf dem Display erscheint das Fenster SERVICE.

Um auf die Serviceeinstellungen zuzugreifen, geben Sie den
Servicecode Uber die Tastaturfeld ein und bestatigen Sie die Auswahl
mit dem Symbol OK

Der Servicecode ist beim Vertriebshandler oder Hersteller erhaltlich !

Standardeinstellungen: Die lkone STANDARD driicken.

Auf dem Display erscheint das Fenster STANDARD.
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STANDARD
MOCHTEN SIE DEN Um die Werkseinstellungen zuriickzusetzen, die lkone OK .
WERKSEINSTELLUNGEN ? driicken.

Die Maschine wird auf die Werkseinstellungen zurlickgesetzt.

3.3 Druckeinstellung

Nach jeder Anderung der Druckeinstellung soll man die Presse einmal schlieRen, um die neue
Einstellung zu kontrollieren. Beschadigungen, die auf Uberhoéhter Druckeinstellung
zuriickzufiihren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Sie kénnen bei dieser Presse die Druckeinstellung sehr genau einstellen. Wenn Sie den Druck
genau einstellen wollen, folgen Sie der Beschreibung:

1. Legen Sie Ihr Textil auf die Arbeitsplatte.

2. SchlieBen Sie die Presse und kontrollieren Sie dabei den Druck. Danach 6ffnen Sie
die Presse.

3.Umden Druck zu erh6hen, drehen Sie die Drehschraube nach rechts.

4.Umden Druck zu verringern, drehen Sie die Drehschraube nach links.

34 Spanneinstellung der Federn

Falls Sie bemerken, dass sich die Presse nicht vollstandig 6ffnet und zu tief iber der
Basisplatte hangt, konnen Sie die Einstellung der Federn &ndern. Spanneinstellung
der Federn befindet sich unter der Basisplatte. Um die Einstellung der Federn zu
erhéhen, drehen Sie die Drehschraube nach rechts. Wenn Sie die Einstellung der
Federn verringern wollen, drehen Sie die Drehschraube nach links. Danach prifen
Sie die neue Einstellung.

RN

3.5 Einstellung des Elektromagneten

Der Elektromagnet hat die Funktion wahrend des Pressevorgangs
den Druckhebel unten zu halten und, sobald die Zeit abgelaufen ist,
o6ffnet die Presse automatisch. Der Elektromagnet wird vom Werk 1—>»
eingestellt.

Sollte der Druckhebel beim SchlieRen der Presse mit groRen
Anpressdruck nicht unten bleiben, missen Sie die Einstellung neu
justieren. Drehen Sie dann den Magneten nach rechts um 1-2 2

Umdrehungen. \

1. SchlieRteller des Elektromagnetes
2. Elektromagnet

4. Wartung und Austausch von Teilen
4.1 Téagliche Wartung

Die Arbeitsoberflache der Heizplatte und der Basisplatte missen sauber gehalten werden. Die Heizplatte kénnen Sie mit einem sauberen,
trockenen Tuch reinigen. Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit der Heizplatte - Verbrennungsgefahr! Das Silikongummi kénnen Sie mit einem
weichen Tuch reinigen. Fir das Silikongummi kénnen Sie milde Hausreiniger verwenden. Vermeiden Sie jegliche Scheuerschwamme,
Losemittel oder Benzin.
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4.2 Monatliche Wartung

Bevor Sie mit der Wartung beginnen, kontrollieren Sie, ob die Presse ausgeschaltet ist und ob die Heizplatte kalt ist. Ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose heraus. Einige bewegliche Teile missen eingefettet werden. Das Einfetten muss nach jeden 200 Arbeitsstunden
durchgefiihrt werden. Sie kénnen ein gewdhnliches Autofett nehmen, das temperaturbesténdig bis 160°C ist. Bei jeder gelieferten Presse
befindet sich eine Spritze mit dem Fett.

An der Presse befinden sich 5 Punkte, die Sie einfetten
miissen. Beim Einfetten missen Sie den Druckarm

langsam nach unten und nach oben bewegen, damit 1

das Fett eindringen kann.

1.Andem Druckarm bei der Presse % ﬂ

(3]

2.Andem Druckarm 4
3.AndemunterenArm

4.An demunteren Arm beider Presse %
5.Andem Bolzen auf der Heizplatte

4.3 Austausch der Hauptsicherung

Wenn die Presse beim Einschalten nicht funktioniert, der Hauptschalter leuchtet aber das Display funktioniert nicht, tberpriifen Sie die
Hauptsicherung in der Presse. Die Hauptsicherung B 16A befindet sich im oberen Teil der Presse. Schalten Sie zuerst die Presse aus und ziehen
Sie den Stecker aus der Steckdose heraus. Ziehen Sie den Stecker der Heizplatte aus (Foto 1) und schrauben Sie den oberen Teil der Presse ab
(Foto 2). Schalten Sie die Sicherung ein (Foto 3).

@ @ ®

o~

4.4 Austausch der Elektronik

In der Presse befindet sich eine Elektronik, die die Temperatur und Zeit der Presse steuert. Diese befindet sich im oberen Teil der Presse. Um die
Elektronik auszutauschen, schalten Sie zuerst die Presse aus, ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose heraus und warten Sie bis die
Presse kalt ist. Losen Sie die Befestigungsschrauben der hinteren Abdeckung (Foto 1). Ziehen Sie den griinen Stecker aus der Elektronik
heraus (Foto 2). Lésen Sie die Aluminium-Befestigungen der Elektronik (Foto 3). Ziehen und tauschen Sie die Elektronik (Foto 4), und dann
nehmen Sie die neue Elektronik, stecken Sie den griinen Stecker ein und befestigen Sie die Elektronik in dem Oberteil der Presse. Achten Sie
beim Einstecken des Steckers auf die Markierungen am Stecker und an der Elektronik.

©) @ ® @

4.5 Austausch der Silikonmatte

Beim Austausch der Silikonmatte miissen Sie die Presse ausschalten, den Stecker aus der Steckdose ziehen und abwarten bis die Presse
abgekiihltist. Fiir den Austausch brauchen Sie eine neue Silikonmatte, Silikonkleber und eine Malerwalze zum Auftragen vom Kleber.

1. Entfernen Sie restlos die alte Silikonmatte von der Platte mit einem Messer. Reinigen Sie die Platte mit Sandpapier und waschen Sie sie mit
dem Extraktionsbenzin.

2. Tragen Sie mitder Malenwalze eine gleichméRige Schicht Silikonkleber auf die Platte auf.

3. Legen Sie die neue Silikonmatte darauf.

4. Dricken Sie kréaftig mit dem Druckhebel auf die beiden Platten um den Kleber zusammen zu driicken. Binden Sie die Arme zusammen.

5. Lassen Sie den Kleber 24 Stunden trocknen.

6. Danach 6ffnen Sie die Presse.

4.6 Austausch der Thermosicherung

Beim Austausch der Thermosicherung miissen Sie die Presse ausschalten, den Stecker aus der Steckdose ziehen und abwarten, bis die Presse
abgekuhlt ist. Danach schrauben Sie den Deckel auf der Heizplatte ab und nehmen die Warmeisolierung ab (Foto 1). Dann schrauben Sie die
Thermosicherung ab (Foto 2) und setzen eine neue Thermosicherung ein (Foto 3). Schrauben Sie diese auf die Heizplatte, setzen Sie die
Warmeisolierung wieder ein und befestigen den Deckel. Bei der Heizplatte 40 x 50 cm mussen beide Thermosicherungen ausgetauscht werden

(Foto4).
®

@ ©) ® @
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4.7 Austausch des Temperaturfiihlers

Der Austausch des Temperaturfuhlers muss nach Absprache und Bestatigung vom Service durchgefiihrt werden. Bevor der Temperaturfuhler
ausgetauscht wird, muss die Presse ausgeschaltet werden, der Stecker aus der Steckdose rausgezogen werden und die Presse
abgekiihlt sein. Der Temperaturfihler befindet sich direkt auf der Heizplatte. Er tibertrégt die aktuelle Temperatur der Heizplatte zur Elektronik.
Die Abdeckung von der Heizplatte abschrauben und die Isolierung vorsichtig rausnehmen (Fotos 1-2). Den Temperaturfiihler abschrauben und
herausnehmen (Fotos 3-4). Die Leitung des Temperaturfiihlers mit einer Zange abschneiden (Foto 5). Die Isolierung von den Leitungen
abziehen (Fotos 6-7). Die Leitungen in die Keramikfederleiste einleiten und genau festchrauben (Fotos 8-9). Die Leitungen vorsichtig unter die
Abdeckung der Heizplatte legen (Foto 10). Die Leitungen mussen sich zwischen der Isolierung und der Abdeckung befinden. Danach die
Abdeckung wieder festschrauben.

4.8 Aktivierung der START-Taste
Wenn nach dem Schliefen der Presse die Zeit nicht abgezahlt wird,
biegen Sie die Platte am unteren Teil des Druckarms (Foto 1). Die
Platte drickt dann den Mikroschalter, um den Countdown zu starten
(Foto 2).
4.9 Fehlerbehebung
Problem Ursache Behebung
Grlner Schalter leuchtet nicht. Display Hauptsicherung B 16A ist ausgeschaltet Hauptsicherung B 16A aktivieren (4.3)
leuchtet nicht. Die Heizplatte heizt nicht
Griiner Schalter leuchtet, aber Display Elektronik ist defekt Elektronik austauschen (4.4)
leuchtet nicht. Die Heizplatte heizt nicht
Display zeigt ERR. 1 1. Temperaturfihler ist defekt oder die Leitung zum1. Die Leitung zum Temperaturfiihler prifen
Temperaturfiihler ist untebrochen. oder Temperaturfiihler austauschen.
2. Keine Verbindung von der Heizplatte 2. Den Stecker der Heizplatte verbinden.
Display zeigt ERR. 2 Temperaturfuhler ist defekt Temperaturfihler austauschen (4.7)
Display zeigt ERR. 3 1. Widerstand des Temperaturfuhler ist zu niedrig 1. Temperaturfiihler austauschen (4.7)
Display zeigt ERR. 4 oder zu hoch
2. Storung der Elektronik 2. Elektronik resetten, vorher aber bei Walter
Schulze melden
Display zeigt ERR. 5 Thermosicherung auf der Heizplatte ist defekt. Thermosicherung austauschen. In der
Heizplatte 40 x 50 cm beide Thermosicherungen
austauschen. (4.6)
Display zeigt ERR. 6 Lastrelais CRYDOM ist defekt Lastrelais CRYDOM austauschen, vorher aber
Display zeigt ERR. 7 bei Walter Schulze melden.
) X Presse offen sich nicht automatisch nach Elektromagnet verstellung, vorher aber
Display zeigt ERR. 8 eingestellte Zeitablauf bei Walter Schulze melden (4.8)
Nach schliessen der Presse wird die Zeit START-Taste ist defekt Wenn nach dem Driicken und Halten der
nicht abgezahlt. START-Taste mit dem Finger, die Zeitanzeige

nicht lauft, die START-Taste austauschen
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Presse heizt sehr langsam hoch. Eine Einer der zwei Heizspiralen auf der Heizplatte ist Die Heizplatte austauschen oder zur Reparatur

Haélfte der Heizplatte erreicht nicht die defekt. schicken.
Temperatur
Kein Signalton nach Ablauf der Zeit 1. Signalton ist ausgeschaltet 1. Signalton einschalten
2. Signalton ist defekt 2. Elektronik austauschen (4.4)
4.10 Fehlerbehebung Elektromagnet
Problem Ursache Behebung
Nach dem SchlieRen der Presse lauft die 1. Falsch eingestellter Elektromagnet 1. Elektromagnet richtig einstellen. Anleitung im
Zeit, aber der Elektromagnet halt nicht. 2. Die STOP-Taste ist defekt. Kapitel 4.8.
Druckhebel bleibt nicht unten. 2. Die STOP-Taste kontrollieren. Die Taste

ausbauen, die Leitungen von der Taste
zusammenverbinden (tuberbrucken). Die
Presse schliessen. Sollte der Elektromagnet
anziehen, dann sollen Sie die STOP-Taste

austauschen.
Die Presse 6ffnet nicht nach Ablauf der 1. Falsch eingestellter Elektromagnet 1. Elektromagnet richtig einstellen. Anleitung im
Zeit. Kapitel 4.8.

2. Die Gasfeder 130N kaputt 2. Die Gasfeder 130N kontrollieren oder
austauschen, vorher aber bei Walter Schulze
melden.

Die Presse geht nicht automatisch nach 1. Die Presse steht schief 1. Die Presse waagerecht stellen
rechts nach Ablauf der Pressvorganges. 2. Die Gasfeder 90N klemmt oder ist kapuitt. 2. Die Gasfeder 90N kontrollieren oder
Der Elektromagnet &ffnet. austauschen.
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lllustration of the heat press
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Power cord with a plug

Grip

STOP-switch

Teflon

Heating plate

Base plate with silicone foam
Handle to pull out the drawer of the base plate
Drawer of the base plate
Pressing arm with rubber grip
Coil stopper

Electromagnet

Technical data

12. Pressure force regulation knob

13. Electronic

14. Main fuse

15. Main switch

16. Spiral hose

17. START-switch

18. Body of the machine

19. Cutout for easier application of shirts
20. Quick release latch for base plates
21. Stabilizer leg

HSIT9N3

Technical data
Outside dimensions
Weight

Weight for transport
Fuse

Power supply

Power by a 38x45 plate
Power by a 40x50 plate
Max. pressure
Temperature range
Heating time

Noise

SCHULZE Clam Press Slide
41 x 88-105 x 89 cm

44 kg

59 kg

16A

230 VAC

3 kW

3,3 kW

500 kg

0+220°C

1 sec. - 99 min. 59 sec.

The machine generates noise less than 70dB (A)
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1.5 Display description

COUNTER/ ECO-FUNCTION WARMING
COUNTER RESET SYMBOL  HEATING SYMBOL
POWER SYMBOL
ACTIVE
‘) PrATE
3 TIMES WINDOW/ CURRENT TEMPERATURE
SETTING THE TIMES WINDOW

/

SETTINGS

SET TEMPERATURE WINDOW/ /
SETTINGS

SET PROGRAM WINDOW/
PROGRAMS SETTINGS

1.6 Application range and sample adjustments of the heat press

The heat press is designed for pressing transfer foils on textiles.
Settings examples for usage as follow:

Film FlexS 155°C-160°C time 15 seconds
FilmA-Flex 155°C—-165°C time 17-25 seconds
Film Flock 160°C-180°C time 15 seconds
Sublimation 190°C-205°C time 50 seconds

Before each work sequence it is needed to do tests for pressing transfers and to check the resistance on washing. Use cotton textiles, polyester or
mixed textiles according to the specification of the foil.

1.7 Replaceable heating plates

It is possible to replace the heating plate in the press with another one of
different sizes. For instructions on how to replace the plates, see chapter
(3.1.2). The range of heating plates is available on the website of the
manufacturer and distributor.

Preview image

1.8 Replaceable base plates

Itis possible to replace the base plate in the press with another one of different
sizes. For instructions on replacing the plates, see chapter (3.1.1). The range
of base plates is available on the website of the manufacturer and distributor.

Preview image
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1.9 Safety arrangements of the heat press

The SCHULZE Clam Press Slide is equipped with different safety arrangements, to make a safe usage possible.

Main fuse 16A
The main fuse is placed in the upper part of the heat press. In case of overcharge, the main fuse prevents the heat press from getting
damaged. Once the fuse was activated, it has to be replaced. The instruction for replacement of the main fuse can be found in chapter 4.3.

Thermal fuse

The thermal fuse is situated directly on the heating plate and it stops the power supply if the temperature exceeds 280°C. If the fuse is activated,
the temperature sinks down to 90°C. After that the power supply gets activated again and the temperature of the heating plate rises and it's
possible to continue the work with the press. Over time the thermal fuse may wear out and cut off the power supply by lower temperature, for
example by 180°C. In such case it's needed to replace the thermal fuse as soon as possible. The instruction for the replacement of the thermal
fuse can be found in chapter4.6.

Acoustic signal
3 seconds before the end of the pressing process an acoustic signal will sound

Automatic switch-off
If the heat press do not open automatically after 15 seconds, the heating elements stop working automatically to prevent over-burning and
damages.

1.10 Safety arrangements at the workplace

Set-up and installation

Set-up and installation of the device has to be done under supervision of an authorized person by the company owner. Depending on the model
and weight of the heat press, the installation has to be done by 2 or more persons. The press should be situated on the flat, non-inflammable
surface, in a room with constant temperature and constant moisture. Keep the machine away from dusty rooms, because dust could have a
negative influence on some parts of the machine. Very important! The machine can be connected only to an installation provided with a protection
against electric shock. The machine is destined for industrial use only.

Testing the machine

After the correct installation of the machine it is important to ensure that the machine works properly, is not damaged after the transportation and
has no safety defects. The testing can only be done by the employer or other authorized persons. Itis mandatory to guarantee a correct installation
and safe usage of the machine. After receiving the machine, check the packaging. The testing should be protocoled. If any irregularities regarding
functionality or safety are found during the testing, these have to be noted and reported to manufactuer or distributor in written form within 7 days.
Until the clarification the machine can not be used.

Information and education

According to §81 the industrial law and § 14 employment protection law (german law), the advice from the producer and general safety
arrangements at the workplace, the employer has to make arrangements to give all information about the safety, function and the range of
application to the user. In particular the user needs to be acquainted with the complete manual and be explicitly informed of the dangers of working
with the machine. The details have to be explained in a coherent form and language. Every user is obligated to a safe usage of the machine and to
read the manual instruction before start working with the machine. Using the machine means that the operator has read the instruction and is
aware of the possible risks of working with the machine.

Safety arrangements

In order to ensure optimized safety, please read the instruction precisely. Only one person is allowed to work on the machine at the time. The
machine has to be under supervision the whole time, when it is working. Supervise the machine till it is switched off and the power plug is pulled
out. The device is equipped with a power plug. Special attention should be paid to the socket and presence of the connected safety circuit inside.
Very important! The machine can be connected only to an installation provided with a protection against electric shock. Pressure adjustment has
to be done when the press is open. There should be no unauthorized persons near the machine while it's working. Beware of the heating plate -
risk of burns. Attention! The press opens automatically - keep the safety clearancel Using the press with certain materials may create a strong
smell. That's why the user should evaluate the need for a ventilation system at the workplace. The type of ventilation should be used as needed
and depends on the size of the room and used inks. The machine has to be installed at a place with enough space around the machine. The space
in front of the machine has to be wide enough. Nothing can disturb the operator at work. Do not install the machine in doors, floors or busy places.
By using different kind of technologies, it is recommended to use personal protective equipment (protective gloves). The power plug has to be
pulled out of the power supply, while maintenance. All wires should be placed in a safe way, to make sure they will not pose a threat for the person
working at the machine or passing it. In case of damages or untypical signals from the machine, please disconnect the machine from the power
supply, contact the service and do not work with the machine, till the problem is solved. All repairs should be performed after consulting the service.
Do not remove machine covers while the machine is working.

Starting the working procedure
The operator needs enough space and free distance to all switches and buttons to work with the machine.

Correct operating position (plan view)

Mlnlmum 60 cg Minimum 60 Eﬂ

Minimum 100 cm

_—
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Other risks and dangers

There are some movable elements on the machine, which can cause injuries of hands or fingers. For reasons of workability, these elements
cannot be eliminated. These elements are marked with special warning signs. Dangerous points on the machine are shown in the following
picture: 1.Heating plate - risk of burns, 2. Pressing arm - the machine opens automatically, 3. Bumper of the arm connector - risk of finger or hand
jamming, 4. The base plate moves automatically

The machine complies with the essential requirements laid down in regulation for
2= machines. Above information has been worked out in accordance with the
standards PN-EN 12100:2012. The machine is constantly upgraded in order to
improve its safety. All comments regarding the contents of this manual can be
addressed to the distributor or manufacturer.

=

/

4

1.1 Environmental protection

The packaging of the device must be disposed of in accordance with the applicable rules. Do not dispose of the equipment marked with an X
together with your household waste. No longer needed machines may be returned to the manufacturer or disposed of in an environmentally
friendly manner by means of appropriate disposal systems.

2. Initiation

21 Notes regarding transportation

The machine is packed in a cardboard for transport. Right after receiving you should check, if the cardboard and the machine are in good condition
without damages. It has to be done just after receiving the goods from the transportation company and in accompany of a responsible person.
Unscrew the two fixing screws from the transportation plywood. Later on, if you have to send the machine somewhere else, cover the machine with
the same cardboard and in the same way, as you received. The machine has to be cold and the press arm has to be pulled down.

2.2 Installation of the heat press

The press is delivered in a cardboard. After unpacking (unscrew the two fixing screws from the transportation plywood) and connecting, the heat
press can be worked with.The heat press doesn’t need any other installations. The machine should be placed on an even and stable surface
without rolls. The press is recommended to be placed on a special metal table offered by the producer, which should be assembled as
described in the instruction.

2.3 Power supply voltage

The SCHULZE Clam Press Slide has to be connected to a voltage of 230VAC 50/60Hz. The press is equipped with a power plug. Make sure that
the power outlet is in the right condition and that the grounding is connected to the power outlet.

Caution: please do not connect this press to any other outlet (socket)than those equipped with ground-fault protection ELCB (earth leakage
circuit breaker). In case of doubt ask your licensed electrician to check the wiring. Connecting the machine to a socket that is not earthed or where
the earthing does not work properly, is hazardous to health and dangerous for the machine. Any damages arising from an improper plugging
invalidates the warranty.

2.4 Initiation of the press

While powering up the press, the movable part has to be in the upper position, which means that the press has to be open. The press also has to be
open while heating up. The press can be turned on with the green switch, which is situated on the left side of the machine. If the green switch glows,
the press is heating up to the adjusted temperature. If the work is finished, the switch has to be switched off and the plug has to be pulled out.

The press was equipped with a locking mechanism of the base plate
drawers.

retracted - drawer extends automatically when the press is opened
extended - drawer does not extend

version 25.01 / wersja 25.01

25

ENGLISH



HSIT9N3

3. Working with the heat press
31 Instruction of the mounting of the plates
311 Base plate

First of all the base plates should be mounted on the press. The Schulze Clam Press Slide is equipped with a quick release connector of
base plates (image 1).

Mounting of the base plate
1. Mount the quick release connector with a wrench key (13) to the base plate (image 2);

2. Set the quick release latch to the ﬁ position (image 3);
3. Mount the bottom plate with the installed connector into the quick release latch (image 4);

4. Set the quick release latch to the ﬂ position (image 5);
5. The bottom plate is installed correctly when it cannot be pulled out of the latch with a energetic movement (image 6);

® @ ®
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Replacement of the base plate
In SCHULZE Clam Press Slide it is possible to replace the base plate with other types, which are described in chapter 1.7. To replace the base
plate itis necessary to:

1. Setthe quick release latch to the ﬁ position (image 7);

2. Remove the base plate from the latch (image 8);

3. Unscrew the quick release connector with a wrench key (13) from the base plate (image 9);
4. Install the connector into the new base plate following the steps above.

@ ®
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Rotation of the base plate
To rotate the base plate is necessary to:

1. Set the quick release latch to the ﬁ position (image 10);

2. Remove the base plate from the latch (image 11);

3. Rotate the base plate in the required direction (image 12);

4. Mount the base plate following the chapter ,Mounting of the base plate”

@ @
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Please stow the unconnected base plate carefully so that the mounting
bolt, i.e. the quick release connector, is not bent or scratched.

3.1.2 Heating plate

Mounting of the heating plate
1. Place a heating plate on the installed base plate and connect it to the machine (images 1-2);
2. Holding and pulling the press handle down at the same time, screw the plate with an allen key (image 3);

@ ©) ® 4

Replacement of the heating plate

In SCHULZE Clam Press Slide it is possible to replace the base plate with other types, which are described in chapter 1.6. To replace the base

plate itis necessary to:

1. Turn the press off and wait ill it cools down.

2. Thendisconnect the heating plate from the press (image 2).

3. Loosen the fixation screw with the allen key (image 4).

4. Pull the pressing arm down. The heating plate should lay on the base plate (image 3).

5. Thenloosen the fixation screw fully and pull the pressure lever up at the same time, until the heating plate is loose.

6. Take the heating plate carefully and put it on a soft underground, to avoid damages of the teflon cover. Then take the new heating plate and
tighten it with the wrench.

7.Connectthe new heating plate with the press.

@

Rotation of the heating plate

To rotate the heating plate it is necessary to:

Turn the press off and wait till it cools down.

Then disconnect the heating plate from the press.

Loosen the fixation screw with the allen key (image 4).

Pull the pressing arm down. The heating plate should lay on the base plate (image 3).

Then loosen the fixation screw fully and pull the pressure lever up at the same time, until the heating plate is loose.
Rotate the heating plate in the required direction. Then screw it to the press with the allen key.

Connect the heating plate with the press.

NoahkwN~
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3.2 Electronics programming

The SCHULZE Clam Press Slide transfer press is equipped with electronics that allow the temperature and warming time
to be programmed on a touchscreen display. When the press is turned on, the display shows a welcome screen, then the current
temperature of the heating plate and eventually warms up to the set temperature.

SCHULZE After turning on the press with the main
switch, the display shows a welcome

CLAM PRESS soreen.
SLIDE

The main press screen is then shown. It contains
information about heating power, currently set
heating temperature, selection of ready modes and

% heating time counters, etc.

3.21 Heating time settings

To set the warming times, press the ,times icon” on the display

)

a SET TIME window will appear.

M ﬂ To activate or deactivate one of the three operating times, press
00:02 .
or icon.
OOZ 1 Use the ,+” or ,-” icons to set the operating time and confirm
N with the OK icon .
00:06

One of the three times remains active at all times!

3.2.2 Temperature settings

To set the temperature on the display, press on the
icon

a SET TEMPERATURE window will appear.
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SET TEMPERATURE

Use the ,+” or ,-” icons to set the temperature suitable

50 for work and confirm with the OK icon

Ve Va

3.23 Program selection
Selecting the work program: press the PROGRAM
icon on the display
PRO
The PROGRAM window will appear.
Select one of the ready-made programs or press
A-FLEX K the icon to display the next page of programs.
To edit the program settings you need to press the
TRANSFER oop e Prog sy P
FLOCK a SET TEMPERATURE window will appear.
/ Use the ,+" or ,-” buttons to set the temperature of operation
assigned to the edited program.
50 After setting the temperature, press the go ahead icon

% SET TIME window will appear.

1

To activate or deactivate one of the three operating times,
ﬁ press or icon.
00:02
After setting the times and selecting which of the 3 times
00:13

ﬂ are to remain active, press the icon
OO:O%

The display will show the keypad.
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3.24

A-FLEX

M

Daily counter reset

Using the keyboard, enter a custom name of the
edited program and confirm with the OK icon

A window with the name of the program being edited
appears on the main screen.

A

3.25

A

General settings

To reset the DAILY COUNTER, press the COUNTER icon
on the display

COUNTER

a DAILY COUNTER window will appear with the
message ,Do you want to reset DAILY COUNTER?"

After pressing the OK icon DAILY COUNTER is reset.

i\

To go to general settings, press the SETTINGS icon on the display E

a SETTINGS window will appear on the display.
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7

A

SETTINGS

SOUND
LANGUAGE

ECO

¢ LANGUAGE

ECO

SOUND
LANGUAGE

ECO

SETTINGS

SOUND

ECO >

SETTINGS

SOUND
LANGUAGE

ECO

W

Sound settings: press the SOUND icon.

Another window with a choice of sound tone or the option to
turn it off appears on the screen.

Choose one of the three tones or turn the tones off
then confirm with the OK icon

Language settings: press the LANGUAGE icon.

Another window with a choice of languages (Polish, German or
English) will appear on the screen.

Choose a language (PL, DE or EN) and confirm with the OK icon .

ECO settings: press the ECO icon.

Another window with a choice of times of the transition
of the machine into ECO mode will appear on the screen.
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SETTINGS

SOUND

LANGUAGE

SETTINGS

SOUND
LANGUAGE

ECO

%

% GLOBAL COUNTER

SERVICE

SET DEFAULT

GLOBAL COUNTER

GLOBAL COUNTER

SERVICE

SET DEFAULT

RN

Choose one of the three times and confirm with the OK icon .

Using the go ahead iconchange the page in the SETTINGS
window.

Another SETTINGS window will appear on the display.

To see the current global counter, press the GLOBAL COUNTER
icon.

a GLOBAL COUNTER window will appear on the display.

The current number of warmings is displayed. To

confirm, press the OK icon .

a SETTINGS window will appear on the display.

Service settings: Press the SERVICE icon. a

SERVICE window will appear on the display.
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% To enter the service settings, enter the service code using the

keypad and confirm the selection with the OK icon .

The service code is available through a distributor or manufacturer.

SETTINGS
GLOBAL COUNTER
Default settings: Press the SET DEFAULT icon.
SERVICE
a SET DEFAULT window will appear on the display.
SET DEFAULT

To set the default settings, press the OK icon . on the display.

The machine is set to the factory settings.

A

3.3 Pressure adjustment

The pressure adjustment is regulated by a knob located on the upper arm of the press. If the heat
press gets damaged, because of too big pressure, the terms and conditions of warranty are not
valid anymore. The manufacturer is not responsible for damage resulting from excessive
pressure orimproper operation of the press.

You can settle the exact force of pressure on the heat press. To settle the force of pressure:
1. Putthe material on the base plate.

2. Close the heat press and check the force of pressure and openit.

3. Toincrease the force turn the screw right.

4. Toreduce the force turn the screw left.

3.4 Pressure adjustment of the springs

If the heat press do not open completely to the upper position and the base plate is
opening too low, we can increase the force of the springs which are responsible for
the opening system. The regulating knob is situated on the lower side of the machine.
To increase the pressure adjustment of the springs turn the knob right (clockwise). To
decrease this adjustment turn the knob left (anticlockwise).
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3.5 Adjustment of the electromagnet

The electromagnet holds the pressure lever and the heating plate
down while pressing and releases it when the pressing time is over. It
is adjusted at the factory. If the pressure lever doesn'’t stay down after 1—»
pushing down, even if the pressure force is strong enough, the
electromagnet has to be readjusted. Rotate the magnet 1-2 times to
the right.

1. Stopper of the electromagnet \
2. Electromagnet

4. Maintenance and replacement of parts

41 Daily maintenance

The surface of the base plate and heat plate needs to be clean all the time. The heat plate has to be cleaned with a clean and dry cloth. Do not touch
the heat plate- danger of burns. Clean the silicon foam with a soft cloth. Use mild household cleaners. Itis not allowed to use solvents or naphtha.

4.2 Monthly maintenance

Before starting the maintenance procedure, first turn off the heat press, remove the plug from the socket and wait, till the heat press gets
cold. Some parts of the machine needs to be greased. Grease the elements every 200 hours of working with the machine. Use simple lubricants,
which are resistant till 160°C.

On the heat press are situated 5 points, which has to be

1)

greased.
After greasing lift and low the pressing arm slowly to spread
the lubricant: 1

ofthe machine.

2. At the point, where the pressing arm and the steel body
are connected.

3.Onthe pressingarm.

4. Onthe pressing arm which is holding the heat plate.

5. Atthe pin on the heating plate

1. On the bottom part of the pressing arm by the steel body % ﬂ3

4.3 Instruction for the replacement of the main fuse

If the machine is not working, but the main switch is on, check the main fuse. The fuse 16Ais situated on the right sight of the machine, next to the
main switch (picture 1). To replace the fuse, first turn off the heat press, remove the plug from the socket and wait, till the heat press gets
cold. The spare fuse is enclosed to the manual instruction. Unscrew the plastic insert with the burned fuse (picture 1), take the burned fuse out
(picture 2), replace the fuse (picture 3) and screw the fuse holder back on.

@ @ ®
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4.4 Instruction for the replacement of the electronic devices

The electronic is in the front of the heat press. It controls the temperature and the time of the machine. To replace the electronic turn off the heat
press, remove the plug from the socket and wait, till the heat press gets cold. Unscrew the back sided cover off (picture 1). Pull out the green
plug (picture 2). Loosen the aluminium electronics mountings (picture 3). Take the electronic out and replace it (picture 4). Connect the new
electronic with the heat press. Fix the screws back on.

©) @ ® @
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4.5 Instruction for the replacement of the silicone mat

To replace the silicone mat the press has to be cold and disconnected from the electricity. For the replacement you need a new silicone mat,
silicone glue, acetone and a paintroller.

1. Remove the silicone mat completely with a knife or putty knife. Clean the plate from the old silicone glue using sandpaper and petroleum ether.
2. Putthe new silicone glue on the surface of the plate with a paint roller. Use a neutral colorless silicon glue.

3. Puton the new silicone mat and close the heat press with a medium pressure adjustment.

4.Bind the arms of the press together.

5. Leaveitfor 24 hours till the glue gets hard.

6. After 24 hours open the press.

4.6 Instruction for the replacement of the thermal fuse

The thermal fuse has to be changed by an authorized person and after consulting and confirming the failure with the supplier. The thermal fuse is
situated on the heat plate under the cover of the heat press in the left corner. The thermal fuse prevent over-burning of the heat plate, if the
temperature gets over the save temperature limit. First turn off the heat press, remove the plug from the socket and wait, till the heat press
gets cold. Unscrew the cover and take out the insulation (picture 1). Unscrew the thermal fuse (picture 2) and assemble a new one (picture 3).
Fix the thermal fuse to the heat plate. Put in the insulation and set the cover back on the heat plate. The heat plate 40x60 cm has two thermal fuses
and in case of damage, replace both fuses (picture 4).

@ @ ® @

4.7 Instruction for the replacement of the temperature sensor

The replacement of the temperature sensor must be done by authorized personnel after reporting the failure to the press supplier. In order to
replace the temperature sensor the press must be switched off, unplugged and cold. The temperature sensor is situated directly on the heating
plate. It sends reading from the heating plate temperature to the electronics. Unscrew the cover of the heating plate and remove the insulation
(pictures 1-2). Unscrew the temperature sensor (pictures 3-4). Remove 2 cm of cable with nippers (picture 5). Pull of the cable isolation
(pictures 6-7). Insert the wires to the ceramic block and tigthen them precisely (pictures 8-9). Lay the cables on the heat isolation. They should be
situated between heat isolation and the cover (picture 10). Tighten the cover.

4.8 Activating of the START switch

If the electronic does not countdown after closing the heat press,
bend the plate. It is situated on the press arm in the lower part
(photo 1). The plate will push the micro switch, which starts the
countdown (photo 2).
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4.9 Troubleshooting

Possible reason
Main fuse B 16A is deactivated

Problem

The green switch does not glow. The
display does not work. The heat press is
not heating. The heat press does not work.
The green switch glows, but the display
does not work. The heat press is not
heating. The heat press does not work.

The electronic device is damaged

The display shows ERR.1 1. Temperature sensor is damaged or cable is
broken.

2. The heating plate is not connected.

The display shows ERR. 2 The temperature sensor is damaged

The display shows ERR.
The display shows ERR.

S w

or too high
2. Failure of the electronic device

The display shows ERR. 5 Thermal fuse on the heating plate is damaged

The display shows ERR. 6 Relay CRYDOM is damaged
7

The display shows ERR.
The display shows ERR. 8 Press still not open after the designated time

Time does not count down after closing
the heat press

START switch is damaged

The heat press heats up very slowly. One One of the two heating elements is damaged
half of the plate does not reach the
adjusted temperature

1. The sound is switched off
2. The electronic is damaged

There is no sound signal.

4.10 Electromagnet troubleshooting

1. Resistance of the temperature sensor is too low

Solution
Activate the main fuse B 16A (4.3)

Replace the electronic device (4.4)

1. Replace the temperature sensor

2. Connect the heat plate to the press

Replace the temperature sensor (4.7)
1. Replace the temperature sensor (4.7)

2.Reset the electronic device. Contact the
service.

Replace the thermal fuse. In plate 40 x 50 cm
replace both thermal fuses (4.6)

Replace the CRYDOM relay. Contact the
service.

Electromagnet adjustment. Contact the
service (4.8)

If after pushing and holding the switch START
with finger, the time does not count down -
replace the START switch.

Replace the heat plate or send it for repair.

1. Switch on the sound
2. Replace the electronic device (4.4)

Possible reason
1. Wrongly adjusted electromagnet
2. The STOP button is damaged.

Problem

The time counts down after closing the
heat press, but electromagnet does not
hold the pressing arm. The pressing arm
does not remain down. It opens
immediately after closing the press.

The press does not open after the preset 1. Wrongly adjusted electromagnet
time. 2. The gas spring 130N is damaged

The press opens after the preset time, but 1. The press is not leveled.
it does not pivot to the right. 2.The gas spring 90N is blocked or damaged
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Solution

Adjust electromagnet correctly (4.8).

Check the STOP button: remove it from the
machine, connect the wires of the button
(bypass), close the press. If the electromagnet
works, replace the STOP button.

1. Adjust electromagnet correctly (4.8).

2. Check the gas springs 130N, if needed,
replace them. Contact the service.

1. Level the press

2. Check and replace the gas spring 90N if
needed.
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Budowa prasy

20PN RON=

1— « 9
< 10
2 »
3 > 11
4——  » < 12
_—>
5 < 13
«—14
«—15
16
> \
6 17
e
7 «—18
88—
«—21
20— «——19
Przewod zasilajacy z wtyczkag 12. Regulacja nacisku
Uchwyt 13. Elektronika
Przycisk STOP 14. Bezpiecznik gtowny
Teflon 15. Wytgcznik gtowny

Plyta grzewcza
Ptyta dolna z piankg silikonowg
Uchwyt wsuniecia szuflady ptyty dolnej
Wysuwana szuflada ptyty dolnej
Ramig dociskowe z uchwytem

. Zderzak cewki

. Elektromagnes

Dane techniczne

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Waz spiralny z wtyczka plyty grzewczej
Przycisk START

Korpus prasy

Wecigcie na tekstylia

Zatrzask szybkiego montazu ptyt doinych
Nozka stabilizujgca

Dane techniczne
Wymiary zewnetrzne
Wymiary do transportu
Waga

Waga do transportu
Bezpiecznik

Zasilanie

Plyta 38x45, moc grzatki
Ptyta 40x50, moc grzatki
Max. nacisk

Zakres temperatury
Czas wygrzewania
Hatas

SCHULZE Clam Press Slide
47 x 88-105 x 89 cm

95 x 80 x 109 cm

44 kg

59 kg

16A

230 VAC

3 kW

3,3 kW

500 kg

0+220°C

1 Sek. - 99 min. 59 sek.
Maszyna generuje hatas mniejszy niz 70dB (A)
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1.5 Opis wyswietlacza

LICZNIK WYGRZAN/

SYMBOL SYMBOL
KA O LICZNIKA FUNKCJI ECO WYGRZEWANIA
Mic SYMBOL GRZANIA
AKTYWNA
OKNO AKTUALNEJ
TEMPERATURY

OKNO 3 CZASOW/ —p
USTAWIENIE CZASOW

USTAWIENIA
NO ZADAI

oK NEJ /
TEMPERATURY/USTAWIENIE \
OKNO PROGRAMOW/,

USTAWIENIE PROGRAMOW

1.6 Zastosowanie prasy i przykladowe ustawienia

Prasa SCHULZE Clam Press Slide wykorzystywana jest do przenoszenia transferéw i folii transferowych na tekstylia. Aby osiggna¢
wymagany efekt nalezy skontaktowac sie z producentem materiatéw. Oto niektére przyktadowe ustawienia:

Folia Flex S 155°C — 160°C czas 15 sekund

Folia A-Flex 155°C — 165°C czas 17-25 sekund

Folia Flock 160°C — 180°C czas 15 sekund

Sublimacja 190°C — 205°C czas 50 sekund

Kazdorazowo przed rozpoczeciem wygrzewania nalezy przeprowadzi¢ probe wygrzewania, a nastepnie sprawdzi¢ odporno$¢ na pranie.
Powyzsze folie mozna stosowac na tkaniny bawetniane, poliestrowe lub mieszane zgodnie ze specyfikacja folii.

1.7 Wymienne plyty grzewcze
W prasach mozna wymieni¢ pityte grzewczg na inna, o roéznych
rozmiarach. Instrukcja wymiany piyt znajduje sie w rozdziale (3.1.2).
Oferta plyt grzewczych dostepna jest na stronie internetowej producenta
oraz dystrybutora.

. Zdjecie podgladowe
1.8 Wymienne plyty dolne

W prasach mozna wymieni¢ ptytg dolng na inng, o réznych
rozmiarach. Instrukcja wymiany ptyt znajduje sie w rozdziale (3.1.1).
Oferta ptyt dolnych dostgpna jest na stronie internetowej producenta
oraz dystrybutora.

Zdjecie podgladowe

version 25.01 / wersja 25.01

40



1.9 Zabezpieczenia prasy

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa pracy, urzgdzenie SCHULZE Clam Press Slide zostato wyposazone w kilka niezaleznych
zabezpieczen.

Gléwny bezpiecznik
Bezpiecznik znajduje sie w gornej czegéci prasy. W przypadku przecigzenia chroni on prasg przed uszkodzeniem. Jezeli bezpiecznik zostat
uszkodzony, nalezy go wymieni¢. Instrukcja wymiany bezpiecznika znajduje sie w rozdziale 4.3.

Bezpiecznik temperatury

Bezpiecznik temperatury znajduje sie bezposrednio na ptycie grzewczej i przerywa doptyw pradu w przypadku, gdy temperatura grzatki osiggnie
280°C. Gdy bezpiecznik temperatury roztgczy obwod, temperatura plyty spadnie do ok. 90°C, a nastepnie ponownie wzro$nie. Bezpiecznik
temperatury z czasem moze ulec zuzyciu i roztgcza¢ obwdd przy nizszej temperaturze, np. 180°C. Nalezy wowczas jak najszybciej wymieni¢
bezpiecznik temperatury. Instrukcja wymiany bezpiecznika temperatury znajduje sie w rozdziale 4.6.

Sygnat dzwigkowy
3 sekundy przed konncem wygrzewania na prasie rozlega sie sygnat dzwiekowy, ktory ostrzega przed zakonczeniem wygrzewania.

Wytaczenie automatyczne
Jezeli prasa po zakoriczeniu wygrzewania w ciggu 15 sekund sig nie otworzy, grzatki wytaczajg sie automatycznie, aby zapobiec przegrzaniu i
uszkodzeniu prasy.

1.10 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Przygotowanie i montaz

Montaz i przygotowanie prasy musi sie¢ odbywa¢ pod nadzorem osoby upowaznionej. Ze wzgledu na duzg wage prasy, montaz musi by¢
przeprowadzony przez dwie osoby. Prasa powinna by¢ ustawiona na réwnej, niepalnej powierzchni w pomieszczeniu o statej temperaturze i
wilgotnoéci. Pomieszczenie, w ktorym bedzie uzytkowane urzgdzenie nie moze by¢ zakurzone, kurz bowiem wptywa negatywnie na elementy
znajdujgce sie¢ w prasie. Bardzo wazne! Prasa moze by¢ podigczona wytgcznie do instalacji wyposazonej w urzgdzenie ochronne
réznicowopradowe, przeciwporazeniowe. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku przemystowego.

Sprawdzenie prasy

Po prawidtowej instalacji i montazu prasy nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy prasa dziata poprawnie, nie zostata uszkodzona w czasie transportu i
czy nie ma zadnych niedociggnie¢ w zakresie bezpieczenstwa. Ten test moze by¢ przeprowadzony tylko przez pracodawce, badz inng przez
niego upowazniong osobe i ma na celu sprawdzenie poprawno$ci montazu oraz prawidtowos$ci funkcjonowania prasy.

Jezeliw trakcie ogledzin stwierdzone zostang uchybienia lub nieprawidtowosci w dziataniu prasy nalezy sporzadzi¢ pisemny protokét z ogledzin i
w ciggu 7 dni roboczych powiadomi¢ o tym w formie pisemnej dostawce lub producenta. Do momentu wyja$nienia zabrania si¢ uzywania prasy.

Informacje i szkolenia

Zgodnie z przepisami BHP pracodawca lub inna przez niego upowazniona osoba zobowigzana jest zapozna¢ pracownika obstugujgcego prase z
petng instrukcjg obstugi oraz przekazac¢ informacje na temat zagrozen w przypadku niewtasciwego uzytkowania prasy. Informacje te musza by¢
przekazane w zrozumiatej, przyjetej w firmie formie.

Kazdy uzytkownik zobowigzany jest do bezpiecznego uzytkowania maszyny, zastosowania sie do zalecen producenta oraz zapoznania si¢ z
dodatkowymi zagrozeniami. Uzytkowanie prasy oznacza, ze uzytkownik zapoznat sie z instrukcjg oraz jest $wiadomy ewentualnych zagrozen,
wynikajgcych z pracy przy maszynie.

Bezpieczenstwo

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi. Przy maszynie moze pracowac¢ tylko
jedna osoba. Maszyna musi pozosta¢ pod statym nadzorem osoby obstugujacej przez caty czas pracy, az do momentu jej wytaczenia. Regulacja
nacisku musi odbywac sie przy otwartej prasie. W obrebie pracy maszyny nie mogg znajdowac sig¢ osoby postronne. Nalezy uwazac na ptyte
grzewczg — niebezpieczenstwo poparzenia. Dopuszcza sie stosowanie przez operatora $rodkéw ochrony indywidualnej (rekawice ochronne).
Uwaga! Prasa otwiera sig¢ automatycznie - nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢. Podczas prac konserwacyjnych wtyczka zasilajgca prase
musi by¢ wyciggnigta z gniazda zasilajgcego. Podczas wygrzewania niektérych materiatow moze wydziela¢ sig nieprzyjemny zapach. Dlatego na
stanowisku pracy nalezy sprawdzi¢ konieczno$¢ zastosowania dodatkowej wentylacji mechanicznej przez Inspektora BHP. Wydajno$¢ instalacji
wentylacyjnych powinna by¢ dobrana indywidualnie w zalezno$ci od wielko$ci pomieszczenia i rodzaju stosowanych farb.

Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do prasy od strony pulpitu sterowniczego jak réwniez zapewni¢ swobodne drogi transportu dla materiatéw do
druku. Maszyna nie moze by¢ ustawiana w ciggach komunikacyjnych, drzwiach itp. Przewody elektryczne zasilajgce maszyneg nalezy umiesci¢ w
bezpieczny sposéb, aby nie stanowity zagrozenia dla oséb obstugujacych maszyne lub przechodzacych obok niej. W przypadku uszkodzenia
przewodow zasilajgcych nalezy przerwac prace, wytgczy¢ prase, wyciagnaé¢ wtyczke zasilajaca z sieci i skontaktowaé sie z serwisem. Nie nalezy
wykonywaé zadnych napraw we wtasnym zakresie, nie odkreca¢ pokryw w czasie pracy.

Wiaczanie cyklu pracy
Osoba obstugujgca urzadzenie musi mie¢ swobodny dostep do wszystkich przyciskow i wigcznikow.

Prawidlowa pozycja pracy (rzut z goéry)

'Minimum 60 cg Minimum 60 CE

Minimum 100 cm

_—
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Pozostate ryzyka i zagrozenia

Na maszynie znajduje sig kilka ruchomych czesci, ktére mogg stanowi¢ zagrozenie. Nie mozna wyeliminowa¢ tych czesci ze wzgledu na
funkcjonalno$¢ maszyny. Mogg one doprowadzi¢ do urazu / zakleszczenia palcow lub dioni. Czesci te zostaty oznaczone na maszynie
tabliczkami ostrzegawczymi. Miejsca niebezpieczne na maszynie zostaly przedstawione na ponizszym zdjeciu: 1. Plyta grzewcza -
niebezpieczenstwo poparzenia, 2. Ramie dociskowe prasy - prasa otwiera si¢ automatycznie, 3. Hamulec facznika ramienia - niebezpieczenstwo
zakleszczenia palcow lub dtoni, 4. Ptyta dolna wysuwa sie automatycznie

Prasa spetnia wymagania zasadnicze okre$lone w rozporzadzeniu dla maszyn.
2=—> Powyzsze zostato opracowane na podstawie normy PN-EN 12100:2012.
Maszyna jest na biezgco aktualizowana oraz modernizowana, aby ulepszy¢ jej
prace oraz bezpieczenstwo. Wszelkie uwagi nalezy kierowa¢ do dostawcy lub
producenta.

=

4

1.1 Ochrona srodowiska
Opakowanie, w ktérym dostarczone zostanie urzadzenie musi zosta¢ zutylizowane zgodnie z obowigzujgcymi zasadami.

Nie wolno wyrzuca¢ urzgdzen oznaczonych symbolemﬁ razem z odpadami domowymi. Niepotrzebng maszyne mozna odda¢ do
producenta lub zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska za pomoca odpowiednich systemoéw utylizacji.

2. Czynnosci przygotowawcze

21 Uwagi dotyczace transportu

Prasa SCHULZE Clam Press Slide pakowana jest w karton i przytwierdzana do palety. Zaraz po otrzymaniu prasy nalezy sprawdzi¢, czy
opakowanie jest w dobrym stanie, a prasa nie jest uszkodzona. Nalezy wykonac to przy kurierze. Nalezy réwniez odkreci¢ sklejke transportowa,
przykrecong do prasy dwiema $rubami. Jezeli prasa bedzie w pézniejszym terminie odsytana do innego miejsca, nalezy umiescic¢ jg w identyczny
spos6b w opakowaniu. Do dalszego transportu urzgdzenie musi by¢ schtodzone, a ramig prasy zamknigte.

2.2 Instrukcja montazu prasy

Prasa dostarczana jest w kartonie. Po wyciagnigciu jej z opakowania (nalezy odkreci¢ sklejke transportowa, ktora jest przykrecona do pras
dwoma $rubami) i podigczeniu do gniazda zasilajgcego, prasa gotowa jest do pracy. Wyjecie prasy z kartonu i postawienie jej na miejsce
przeznaczenia nalezy przeprowadzi¢ ostroznie we dwie osoby. Prasa nie wymaga dodatkowego montazu ani przytwierdzania do
powierzchni. Prase nalezy umiesci¢ na stabilnej podstawie bez kétek. Po ustawieniu prasy na stoliku nalezy przymocowac¢ ptyte doing i
grzewczg do prasy. Instrukcja montazu ptyt znajduje sie w rozdziatach 3.1.13.1.2.

23 Napiecie zasilania

Prase SCHULZE Clam Press Slide nalezy podtgczy¢ do zasilania o napigciu 230VAC 50/60Hz.
Prasa wyposazona jest w przewod zasilajacy z wtyczka. Nalezy zwroci¢ szczegélng uwage na to, czy gniazdo zasilajgce jest w dobrym stanie i
czy podigczony jest w nim obwéd ochronny.

Bardzo wazne! Prasa moze by¢ poditgczona wytgcznie do instalacji wyposazonej w zabezpieczenie przeciwporazeniowe. Podtgczenie prasy do
gniazdka sieciowego bez dodatkowego uziemienia lub z niesprawnym uziemieniem jest niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do nieszczesliwego
wypadku lub do uszkodzenia prasy. Uszkodzenia wynikte z nieprawidtowego podtgczenia prowadzg do utraty gwaranciji.

2.4 Przygotowanie prasy do pracy

Przy wtgczaniu prasy ramig dociskowe prasy musi by¢ zawsze podniesiona do gory. Prasa musi by¢ otwarta takze gdy trwa jej rozgrzewanie. Aby
wigczy¢ prase nalezy przetgczy¢ zielony wytgcznik znajdujacy sig po prawej stronie prasy. Zielony wytgcznik si¢ $wieci i prasa rozgrzewa sie¢ az
do zaprogramowanej temperatury. Po zakonczeniu pracy wytacznik musi by¢ wytaczony, a wtyczka wyciagnigta z gniazda zasilajgcego

Prasa zostata wyposazona w rygiel blokujacy szuflady ptyty dolne;j.
Wsuniety - szuflada wysuwa sie automatycznie po otwarciu prasy
wysuniety - szuflada nie wysuwa si¢
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3. Praca na prasie
31 Montaz ptyt
311 Plyta dolna

W pierwszej kolejnosci na prase nalezy zamontowac ptyte dolng. Prasa SCHULZE Clam Press Slide zostata wyposazona w zatrzask ztgcza
szybkiego montazu ptyt dolnych.

Montaz ptyty dolnej

1. Ztgcze szybkiego montazu (zdjecie 1) zamontowaé za pomocg klucza ptaskiego nr 13 do plyty doinej (zdjecie 2);

2. Ustawic¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 3);
3. Zamontowac¢ ptyte dolng z zamontowanym ztgczem w zatrzask szybkiego montazu (zdjecie 4);

4. Ustawi¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬂ (zdjecie 5);
5. Plyta dolna jest zamontowana prawidtowo gdy energicznym ruchem nie mozna jej wyciggnaé z zatrzasku (zdjecie 6);

® @ ®
=V
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Wymiana ptyty dolnej
W prasie SCHULZE Clam Press Slide istnieje mozliwo$¢ wymiany ptyty dolnej nainne rodzaje, ktore zostaty opisane w rozdziale 1.7.
Aby wymienic¢ ptyte doing nalezy:

1. Przekreci¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 7);

2. Wypig¢ ptyte z zatrzasku (zdjecie 8);

3. Odkreci¢ ztacze od ptyty za pomocg klucza ptaskiego nr 13 (zdjecie 9);

4. Zamontowac ztgcze w nowa ptyte dolng wedtug krokéw opisanych powyze;.

Koy |

@
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Obrot plyty dolnej
Aby obroci¢ ptyte dolng nalezy:

1. Przekreci¢ zatrzask szybkiego montazu na pozycje ﬁ (zdjecie 10);

2. Wypig¢ plyte z zatrzasku (zdjecie 11);

3. Obroci¢ plyte dolng w zgdanym kierunku (zdjecie 12);

4. Zamontowac ptyte dolng wedtug krokéw opisanych w rozdziale 3.1.1 Plyta dolna.

@ @
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Niepodigczong ptyte dolng nalezy przechowywac ostroznie, aby $ruba
mocujaca, tj. ztacze QR, nie zostato zgigte ani porysowane.

3.1.2 Plyta grzewcza

Montaz plyty grzewczej

1. Na zamontowang ptyte dolng potozy¢ ptyte grzewczg i podtgczy¢ jg do maszyny (zdjecia 1-2);

2. Przytrzymujac i $ciggajac ramie prasy w dot jednoczesnie przykrecic ptyte za pomoca klucza imbusowego 6 (zdjecie 3);

® @ ® £2

Wymiana plyty grzewczej

W prasie SCHULZE Clam Press Slide istnieje mozliwo$¢ wymiany plyty grzewczej na inng. Dostepne rodzaje ptyt zostaty opisane w rozdziale

1.6.Aby wymieni¢ ptyte grzewczg nalezy:

1. Wytgczy¢ prase i poczekac az ostygnie.

2. Powystygnieciu wyciagna¢ wtyczke ptyty grzewczej z prasy (zdjecie 2).

3. Lekko poluzowac¢ (za pomoca klucza imbusowego 6) srubg mocujaca ptyte grzewcza (zdjecie 4).

4. Opusci¢ ramie prasy w dot tak, aby plyta grzewcza lezata doktadnie na ptycie dolnej (zdjecie 3).

5. Nastepnie do konca odkreci¢ Srube mocujgca plyte grzewcza i powoli podnie$é ramig prasy do gory. Ptyta grzewcza zostata odkrecona.

6. Odkrecong ptyte grzewcza przenies¢ i potozy¢ na migkkim podtozu tak, aby nie uszkodzic¢ teflonu. Nastepnie potozy¢ wybrang ptyte grzewcza
na ptycie dolneji przykreci¢ jg za pomocg klucza imbusowego 6.

7. Wpig¢ wtyczke plyty grzewczej do prasy.

R

Obrét ptyty grzewczej

Aby obroéci¢ ptyte grzewcza nalezy:

Wylaczy¢ prase i poczekac az ostygnie.

Po wystygnieciu wyciggna¢ wtyczke plyty grzewczej z prasy.

Lekko poluzowa¢ (za pomoca klucza imbusowego) $rubg mocujaca ptyte grzewcza (zdjecie 4).

Opusci¢ ramig prasy w dot tak, aby ptyta grzewcza lezata doktadnie na plycie dolnej (zdjecie 3).

. Nastepnie do konca odkreci¢ $rube mocujaca ptyte grzewcza i powoli podnie$¢ ramie prasy do goéry. Plyta grzewcza zostata odkrecona.
Odkrecong plyte grzewczg obroci¢ do zgdanej pozyciji. Nastepnie potozy¢ jg na ptycie dolnej i przykreci¢ jg za pomoca klucza
imbusowego 6.

Wopig¢ przedtuzacz piyty grzewczej we wtyczke, a nastepnie podtgczy¢ jg do prasy.

oorN

~
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3.2 Programowanie elektroniki

Prasa transferowa SCHULZE Clam Press Slide zostata wyposazona w elektronike pozwalajacg na programowanie
temperatury oraz czasu wygrzewania na wyswietlaczu dotykowym. Po wigczeniu prasy na wyswietlaczu pokazuje sie ekran powitalny,
nastepnie aktualna temperatura ptyty grzewczej, a prasa rozgrzewa sie do zadanej temperatury.

SCHULZE Po wigczeniu prasy wytgcznikiem gtéwnym na
wyswietlaczu pokazuje sie ekran powitalny.

CLAM PRESS
SLIDE

Nastepnie pokazuje sig gtéwny ekran prasy.
Zawiera on informacje dotyczgce mocy grzania,
aktualnie ustawionej temperatury wygrzewania,
wyboru gotowych trybéw pracy oraz licznikoéw

% czasu wygrzewania itd.

3.21 Ustawienia czasu wygrzewania

Aby ustawi¢ czasy wygrzewania nalezy na wyswietlaczu przycisngé
Lsikone czaséw”

™M

Pojawia sie okno USTAW CZAS.

M Aby aktywowaé lub dezaktywowac jeden z trzech czaséw pracy
00:02 nalezy nacisna¢ ikone lub
00:1 Za pomocg ikon ,+” albo ,-" nalezy ustawi¢ czas pracy i
M zatwierdzi¢ ikong OK .
00:06
Zawsze jeden z trzech czaséw pozostaje aktywny !
3.2.2 Ustawienia temperatury

Aby ustawi¢ temperaturg na wyswietlaczu nalezy
przycisna¢ na ikong

TEI
pojawia sie okno USTAW TEMPERATURE.

ATURE
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USTAW TEMPERATURE]

Za pomocg ikon ,+” albo ,-" nalezy ustawi¢ temperaturg
50 odpowiednig do pracy i zatwierdzi¢ ikong OK .

3.2.3 Wybér programu
Wybor programu pracy: na wyswietlaczu nalezy
przycisna¢ ikone
PR
Pojawia sie okno PROGRAM.

Nalezy wybra¢ jeden z przyktadowych programéw lub

nacisna¢ ikone zeby wyswietli¢ kolejng strone z
A-FLEX K programami. i

TRANSFER iiz);edytowac ustawienia programu trzeba nacisngé

Na wys$wietlaczu pojawia sie okno USTAW

FLOCK TEMPERATURE.

USTAW TEMPERATURE]

Za pomocg przyciskow ,+” albo ,-” nalezy ustawi¢
temperature pracy przypisang do edytowanego programu.

Po ustawieniu temperatury nalezy nacisna¢ ikong =3
przejdz dalej.

Na wyswietlaczu pojawia sie okno USTAW CZAS.

. Zeby aktywowaé lub dezaktywowaé jeden z trzech
00:02 czas6w pracy nalezy nacisngc¢ ikong lub
Po ustawieniu czaséw i wybraniu ktory z 3 czaséw ma
00:13 y "

by¢ aktywny nalezy nacisna¢ ikone
00:0 Na wyswietlaczu pojawi sig klawiatura.
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A-FLEX

Za pomoca klawiatury wpisa¢ nazwe wiasng
edytowanego programu i zatwierdzi¢ ikong OK

Na ekranie gtéownym pojawia sig¢ okno z nazwag
edytowanego programu.

™M

3.24 Kasowanie licznika dziennego
Aby wyzerowa¢ LICZNIK DZIENNY, na wyswietlaczu nalezy
przycisnac ikone
COUNTER
Pojawia sie okno LICZNIK DZIENNY z komunikatem ,Czy chcesz
skasowac LICZNIK DZIENNY?".
ICZNIK DZIENN

CZY CHCESZ SKASOWAC T ) R
LICZNIK DZIENNY ? Po przyci$nieciu ikony OK nastepuje wyzerowanie licznika
dziennego.

3.2.5 Ustawienia ogdlne

Aby przej$¢ do ustawien ogdéinych, na wyswietlaczu nalezy

przycisna¢ ikone ustawien E
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USTAWIENIA

% DZWIEK Ustawienie dzwieku: przycisna¢ ikone DZWIEK.
JEZYK Na wyswietlaczu pojawia sie kolejne okno z wyborem tonu
dzwigku lub mozliwoscig jego wytgczenia.
ECO
ﬁ Nalezy wybra¢ jeden z trzech tonéw lub wytgczy¢ dzwiek i
JEZYK zatwierdzi¢ ikong OK .
ECO

TAWIENIA

DZWIEK Wybor jezyka, przycisna¢ ikone JEZYK.
JEZYK Na wys$wietlaczu pojawia sig¢ kolejne okno z mozliwo$cig wyboru
% jezyka polskiego, angielskiego lub niemieckiego.
ECO

USTAWIENIA

DZWIEK

1N AN

Nalezy wybrac¢ jezyk PL, DE lub EN i zatwierdzi¢ ikong OK .

USTAWIENIA

DZWIEK o L
Ustawienie ECO: przycisna¢ ikong ECO.
JEZYK Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejne okno z wyborem trzech
czasow przejscia maszyny w tryb ECO.
ECO

A
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DZWIEK

JEZYK

AN AN

@ USTAWIENIA

DEIVUEEK
JEZAH

—

USTAWIENIA

LICZNIK GLOBALNY

USTAWIENIA

A

Wybra¢ jeden z trzech czasoéw trybu ECO i zatwierdzi¢ ikong OK .

Za pomocg ikony przejdz dalej zmien strone w oknie
USTAWIENIA.

Na wys$wietlaczu pojawia sig kolejne okno USTAWIENIA.

Aby zobaczy¢ aktualny licznik globalny, nalezy klikng¢ ikone
LICZNIK GLOBALNY.

Na wys$wietlaczu pojawia sig okno LICZNIK GLOBALNY.

Wyswietlany jest aktualna liczba wygrzan.

Nalezy zatwierdzi¢ ikong OK .

Na wyswietlaczu pojawi sie¢ okno USTAWIENIA.

Ustawienia serwisowe. Nalezy nacisng¢ ikone SERWIS.

Na wyswietlaczu pojawia si¢ okno SERWIS.
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1 234 Aby przej$¢ do ustawien serwisowe nalezy wpisa¢ kod serwisowy
% za pomocg klawiatury i zatwierdzi¢ wybér ikong OK

Kod serwisowy dostepny jest u dystrybutora lub producenta !

USTAWIENIA

Ustawienia domysine: nalezy nacisng¢ ikong USTAW
DOMYSLNE.

Na wyswietlaczu pojawia sie okno USTAW DOMYSLNE.

Aby przywrdci¢ ustawienia domysine, na wyswietlaczu nalezy
CZY CHCESZ PRZYWRO przycisnaé ikone OK

o3
USTAWIENIA FABRYCZNE ?

Maszyna zostaje przywrécona do ustawien fabrycznych.

TAW DO E

3.3 Regulacja nacisku

Regulacja nacisku odbywa sie za pomocg pokretta znajdujgcego sie na gérnym ramieniu prasy.
Nalezy zwrdci¢ uwage aby regulacja nacisku odbywata sie przy otwartej prasie. Nacisk nie moze
by¢ zbyt duzy poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia prasy. Po kazdej zmianie nacisku
nalezy przeprowadzi¢ test w celu sprawdzenia jakosci nadruku. Uszkodzenia wynikte z
ustawienia zbyt duzego nacisku prowadzg do utraty gwarancji. Z tego wzgledu dostawca nie
odpowiada za uszkodzenia , wynikte ze zbyt duzego nacisku lub niewtasciwej obstugi prasy.

Na prasie SCHULZE Clam Press Slide mozna doktadnie ustawi¢ sit¢ nacisku. Aby ustawi¢
nacisk nalezy:

1. Potozy¢ materiat na ptycie dolne;j.

2. Zamkna¢ prase sprawdzajgc tym samym nacisk, po czym otworzy¢ prase.
3. Aby zwigkszy¢ nacisk nalezy obréci¢ $rube w prawo.

4.Aby zmniejszy¢ nacisk nalezy obroci¢ $rube w lewo.

3.4 Regulacja naciagu sprezyn

Jezeli zauwazymy, ze prasa nie otwiera sie catkowicie do pozycji gornej i ptyta
grzewcza po otwarciu prasy znajduje si¢ zbyt nisko nad ptytg dolng, mozemy zwigkszyé
site podnoszenia sprezyn. Pokretto regulacji naciagu sprezyn znajduje si¢ w dolnej
czesci maszyny. Aby zwigkszyé nacigg sprezyn nalezy przekreci¢ pokretto w prawo
(zgodnie zruchem wskazéwek zegara), aby zmniejszy¢ nacigg sprezyn nalezy pokretto
przekreci¢ w lewo (w przeciwnym kierunku ruchu wskazéwek zegara).

RN
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3.5 Ustawianie elektromagnesu

Elektromagnes ma za zadanie utrzymaé dzwignie
nacisku w dolnej pozycji do momentu uptywu
ustawionego czasu. Elektromagnes zostat ustawiony
fabrycznie i nie nalezy zmienia¢ tych ustawien. W
przypadku gdy dzwignia nacisku przy zamykaniu prasy
nie zamyka sie, mimo odpowiedniego nacisku, nalezy
zmieni¢ ustawienia elektromagnesu. W tym celu nalezy 2

obrécic kielich zderzaka cewki 1 - 2 obroty w prawo. \

1—>

1. Zderzak elektromagnesu
2. Elektromagnes

4. Konserwacja i wymiana czesci

4.1 Codzienna konserwacja

Przed rozpoczgciem konserwacji prasy nalezy sprawdzi¢ czy jest ona wytgczona, a plyta grzewcza jest zimna. Wyciggngé wtyczke z gniazda
zasilajgcego. Prasa oraz powierzchnia robocza ptyt grzewczej i dolnej powinny by¢ utrzymywane w czystosci. Plyte grzewczg mozna czysci¢
czysta i suchg $ciereczka. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ptyta grzewczg — niebezpieczenstwo poparzenia. Pianke silikonowa nalezy
czysci¢ migkka $ciereczka. Do czyszczenia pianki mozna zastosowaé tagodne $rodki czyszczace. Zabrania sig stosowania rozpuszczalnikow i
benzyny do czyszczenia prasy.

4.2 Okresowa konserwacja

Przed rozpoczeciem konserwacji prasy nalezy sprawdzi¢ czy jest ona wyfaczona, a plyta grzewcza jest zimna. Wyciagna¢ wtyczke z
gniazda zasilajacego. Niektore ruchome czesci nalezy nasmarowaé. Smarowanie powinno by¢ przeprowadzane po kazdych 200 godzinach
pracy maszyny. Mozna uzy¢ do tego zwyktego smaru samochodowego, ktéry jest odporny na temperature do 160°C.

Na prasie znajduje sie 5 punktéw, ktére muszg zostac 2
nasmarowane po kazdych 200 godzinach pracy maszyny. Przy 1 1

a

smarowaniu nalezy ramie dociskowe prasy powoli opuszczaé i

podnosi¢, aby doktadnie rozprowadzi¢ smar. % 3
1. Nagoérnym ramieniu przy korpusie prasy. ‘Q
2. Na goérnym ramieniu przy ptaskowniku taczagcym dolne ramieg. 4

4. Nadolnym ramieniu przy korpusie prasy.

3. Nadolnym ramieniu przy ptaskowniku tgczgcym gérne ramie. m
5. Przy bolcu na ptycie grzewczej

4.3 Instrukcja wymiany gtéwnego bezpiecznika

Jezeli prasa po wigczeniu nie dziata, nalezy sprawdzi¢ gtowny bezpiecznik w prasie. Bezpiecznik B 16A znajduije si¢ z tytu prasy SCHULZE Clam
Press Slide. Aktywacja moze zosta¢ przeprowadzona wytgcznie przez osobe uprawniong, po uzgodnieniu awarii z dostawcyg prasy. Aby
aktywowac bezpiecznik, nalezy najpierw wytgczy¢ prase, poczekac az ostygnie oraz wyciggna¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego. Nastepnie
wypiaé wtyczke plyty grzewczej (zdjecie 1) i odkreci¢ glowe prasy (zdjecie 2). Aktywowac bezpiecznik przesuwajgc jego dzwignie w goére

(zdjecie 3).
@ ®
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4.4 Instrukcja wymiany elektroniki

W goérnej czesci prasy znajduje sie elektronika, ktora steruje temperaturg i czasem prasy.

Aby wymieni¢ elektronike nalezy najpierw wylaczy¢ prase, wyciagnaé wtyczke z gniazda zasilajgcego i odczeka¢ az urzadzenie sig
ochtodzi. Odkreci¢ pokrywe tylng (zdjecie 1). Wypia¢ zielong wtyczke z elektroniki (zdjecie 2). Poluzowaé aluminiowe mocowania elektroniki
(zdjecie 3). Wyciagna¢ i wymieni¢ elektronike (zdjecie 4). Wpigé w nowg elektronike zielong wtyczke a nastepnie wiozy¢ do prasy. Po czym
ponownie przykreci¢ pokrywe tylng.

©O) @ ® @
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4.5 Instrukcja wymiany pianki silikonowej

Przed wymiang pianki silikonowej nalezy wytaczy¢ prase, wyciggna¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego i odczekaé az prasa ostygnie. Do wymiany
nalezy przygotowac nowg pianke, silikon, néz, aceton, papier $cierny i szpachelke z grzebieniem do rozprowadzenia silikonu.

1. Usuna¢ starg pianke z ptyty dolnej za pomocg noza.

2. Oczysci¢ ptyte dolng z pozostatosci silikonu (mozna uzy¢ papieru $ciernego).

3. Przemy¢ powierzchnie ptyty oraz pianke (od strony, ktérg ma by¢ przyklejona) acetonem technicznym

4. Natozy¢ na ptyte neutralny, bezbarwny i odporny na wysokg temperature silikon oraz rozprowadzi¢ go szpachelka z grzebieniem tak, aby
powstata rownomierna warstwa.

5. Przytozy¢ pianke i zamkna¢ prase ustawiajac lekki nacisk (w przypadku prasy z automatycznym otwieraniem nalezy unieruchomi¢ ramie
dociskowe w pozycji zamknigtej).

6. Po zamknieciu prasy, nalezy rozprowadzi¢ dodatkowa porcje silikonu wzdtuz krawedzi piyty.

7. Prasg nalezy pozostawi¢ zamknietg na 24 godziny.

8. Po wyschnigciu mozna otworzy¢ prase i odcigé wystajgce krawedzie pianki silikonowe;j.

4.6 Instrukcja wymiany bezpiecznika temperatury

Wymiana bezpiecznika temperatury musi byé przeprowadzona przez osobe uprawniong, po uzgodnieniu awarii z dostawca prasy. Przed
wymiang bezpiecznika temperatury nalezy wytgczyé prase, wyciggnaé¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego i odczeka¢ az prasa sie¢ ochtodzi.
Odkreci¢ pokrywe na plycie grzewczej i wyciggnaé izolacje (zdjecie 1). Odkreci¢ bezpiecznik temperatury (zdjecie 2)
izamontowac¢ nowy (zdjecie 3). Przykreci¢ go do ptyty grzewczej, wlozy¢ izolacje i ponownie przykreci¢ pokrywe. Przy ptytach 40 x 50 cm nalezy

wymieni¢ obydwa bezpieczniki (zdjecie 4).

@ ©) ® @

4.7 Instrukcja wymiany czujnika temperatury

Wymiany czujnika temperatury moze dokona¢ wytgcznie osoba uprawniona, po uzgodnieniu awarii z dostawcg prasy. Aby wymieni¢ czujnik
temperatury nalezy najpierw wytaczy¢ prase i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka oraz odczekac az prasa sig ochtodzi. Czujnik temperatury znajduje
sie bezposrednio na ptycie grzewczej. Podaje on aktualng temperature ptyty grzewczej do elektroniki. Odkreci¢ pokrywe ptyty grzewczej, zdjac¢ ja
i ostroznie wyja¢ izolacje cieplng z okienka (zdjecia 1-2). Odkreci¢ i wyja¢ czujnik temperatury (zdjecia 3-4). Obcig¢ szczypcami przewody
czujnika w odlegtosci ok. 2 cm (zdjecie 5). Zdja¢ izolacjg z przewodoéw (zdjecia 6-7). Wsung¢ przewody do ceramicznej kostki i doktadnie
przykreci¢ (zdjecia 8-9). Ostroznie wsungé przewody pod pokrywe ptyty grzewczej. Przewody powinny znajdowac si¢ migdzy izolacjg cieplng a
pokrywa (zdjecie 10). Zatozy¢ ponownie pokrywe i przykrecic .

4.8 Aktywacja przycisku START

W przypadku gdy po zamknigciu prasy elektronika nie odlicza
czasu, nalezy odgig¢ blaszke znajdujaca sie¢ w dole ramienia
dociskowego (zdjecie 1). Wéwczas doci$nie ona mikrostyk
wigczajgcy odliczanie czasu (zdjecie 2).
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4.9 Usuwanie awarii

Problem

Zielony wytgcznik nie $wieci, wy$wietlacz
nie dziata. Prasa nie grzeje. Prasa nie
dziata.

Zielony wytacznik $wieci, ale wyswietlacz
nie dziata. Prasa nie grzeje. Prasa nie
dziata.

Wyswietlacz pokazuje ERR. 1

Wyswietlacz pokazuje ERR. 2
Wyswietlacz pokazuje ERR. 3
Wyswietlacz pokazuje ERR. 4
Wyswietlacz pokazuje ERR. 5
Wyswietlacz pokazuje ERR. 6
Wyswietlacz pokazuje ERR. 7

Wyswietlacz pokazuje ERR. 8

Po zamknieciu prasy, nie odlicza ona
czasu.

Prasa rozgrzewa sig powoli. Potowa ptyty
nie grzeje.

Brak sygnatu dzwigkowego

4.10

Rodzaj awarii
Wytgczony bezpiecznik gtéwny 16A

Awaria elektroniki

1. Uszkodzony czujnik temperatury lub przerwany

przewod czujnika.
2. Przerwane potgczenie z plytg grzewczg

Uszkodzony czujnik temperatury
1. Rezystancja czujnika temperatury poza
zakresem

2. Awaria pamigci elektroniki

Przepalony bezpiecznik temperatury

Awaria przekaznika CRYDOM
Brak automatycznego otwarcia prasy po
uptywie wyznaczonego czasu

Uszkodzony przycisk START

Uszkodzona jedna z dwéch grzatek

1. Wytgczony sygnat dzwigkowy
2. Uszkodzony sygnat dzwigkowy

Usuwanie awarii elektromagnesu

Sposdéb naprawy
Aktywowac bezpiecznik gtowny 16A (4.3)

Wymieni¢ elektronike (4.4)

1. Sprawdzi¢ przewody czujnika temperatury lub
wymieni¢ czujnik.
2. Podtgczy¢ wtyczke ptyty grzewczej

Wymienié¢ czujnik temperatury (4.7)
1. Wymieni¢ czujnik temperatury (4.7)

2. Wykonac reset elektroniki. Skontaktowac sie
Z serwisem

Wymieni¢ bezpiecznik temperatury. W ptytach
40 x 50 cm wymieni¢ oba bezpieczniki (4.6)

Wymieni¢ przekaznik. Skontaktowa¢ sie z
serwisem.

Regulacja elektromagnesu. Skontaktowac sig
z serwisem (4.8)

Jezeli po naci$nieciu i przytrzymaniu palcem
przycisku START prasa nie odlicza czasu,
wymienié¢ przycisk START.

Wysta¢ ptyte do naprawy.

1. Wigczy¢ dzwiek
2. Wymieni¢ elektronike (4.4)

Problem

Po zamknieciu prasa odlicza czas, ale
elektromagnes nie trzyma. Ramie
dociskowe otwiera sie zaraz po
zamknieciu prasy.

Prasa nie otwiera sig automatycznie po
odliczeniu czasu wygrzewania.

Po zakonczeniu wygrzewania prasa
otwiera sie ale nie przesuwa sig¢ w bok.

Rodzaj awarii

1. Zle wyregulowany mechanizm cewki

2. Awaria przycisku stop zwalniajagcego
elektromagnes znajdujgcego sie na prasie

1. Zle wyregulowany mechanizm cewki
2. Uszkodzona sprezyna gazowa 130N

1. Prasa nie jest w poziomie

2. Sprezyna gazowa 90N zostata zablokowana lub

uszkodzona
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Sposoéb naprawy

1. Wyregulowaé mechanizm cewki wedtug
instrukcji (4.8)

2. Sprawdzi¢ przycisk stop: wymontowa¢ go,
przewody dochodzace do tego przycisku
potgczy¢ ze sobg, zamkna¢ prase. Jezeli
elektromagnes zadziata, wymieni¢ przycisk
stop.

1. Wyregulowa¢ mechanizm cewki wedtug
instrukcji (4.8)

2. Sprawdzi¢ sprezyny gazowe 130N, w razie
potrzeby wymieni¢. Skontaktowac sig

Z serwisem.

1. Ustawi¢ prasg w poziomie

2. Sprawdzi¢ lub wymieni¢ sprezyne gazowg
90N
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5. Dokumentation / Documentation / Dokumentacja
5.1 Ersatzteile / Spare parts list /| Czg$ci zamienne
2 3
1 «
4
<
<
5
+—
6
<
7
8
1"
10
16
12 13 14 15
Nr| Teilname / Name / Nazwa czesci Symbol
1 | Taste RAFI schwarz / Switch RAFI black / Przycisk RAF| czarny 7A/250V MAT1.ZAG.000001
2 | Elektromagnet / Electromagnet / Elektromagnes PRA.UNI.000087
3 | Endkappe / End cap / GAL-ZAB fi10 MAT2.PO.001910
4 | Schwammgriff / Sponge grip / Chwyt ggbka MAT2.P0O.002446
5 | Aufsatz fur Elektromagnet / Coil stopper / Kielich elektromagnesu PRA.52.144
6 | Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM 25 2.0 PRA.UNI.001664
7 | Wippschalter griin / Rocker switch green / Przetgcznik ROCKER pod$w. ON-OFF 16A zielony MAT1.TME.000020
8 | Endkappe / End cap / Gal-Zab fi 12mm MAT2.PO.000793
9 | Feder / Spring / Sprezyna naciggowa R-46 MAT2.P0O.000933
10 | Gasfeder / Gas spring / Sprezyna gazowa 150N MAT2.BIB.000133
11 | Verbindungsstiick fiir QR (quick release) / Quick release connector / Ztgcze szybkiego montazu QR PRA.UNI.001463

Filter / Filter / Filtr

MAT1.POZ.000034

Relais / Relay / Przekaznik potprzewodnikowy CWD2425P

MAT1.DAC.000061

Mikroschalter / Microswitch / Mikroprzetgcznik z dzwignig i rolkg

MAT1.TME.000041

Thermosicherung / Thermal fuse / Bezpiecznik temperatury z przewodami

AKC800969

Temperaturfiihler / Temperature sensor / Czujnik temperatury PT100

PRA.UNI.000990
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Schaltplan / Wiring diagram / Schemat potaczen

5.2
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5.3 Gewdbhrleistungsbestimmungen \ Warranty terms and conditions \ Warunki gwarancji
5.3.1 Gewdébhrleistungsbestimmungen

Fur SCHULZE Transferpressen und andere Geréte gilt eine 24-monatige Garantie auf den bestimmungsgeméRen Betrieb der Geréate und die
Betriebsbedingungen.

Die Garantie erstreckt sich auf: Maschinenkonstruktion, mechanische Komponenten, Elektronik und Gehé&use.

Austauschbare Teile, wie Thermosicherungen, Temperaturfihler, Tasten, Ventilatoren und alle Federn und Gasfedern in Transferpressen und Maschinen,
haben eine Garantie von 6 Monaten.

Pneumatischer Aktuatoren und lonisatoren haben eine 12-monatige Garantie.

Die PretreatMaker Maschinen haben eine Garantie von 12 Monaten.

Fur das Heizelement in den Heizplatten gilt eine Garantie von 12 Jahren.

Die technischen Daten des Gerats einschlieRlich der Seriennummern befinden sich auf dem Typenschild am Geh&duse des Geréts oder, im Falle der
Heizplatte sowie der Heizmanschette Tassenheizers, auf der Verkabelung.

Der Kaufer ist verpflichtet, eine Person zu bestimmen, die fiir den Betrieb und die ordnungsgeméaRe Wartung der Maschine verantwortlich ist.
Der Kaufer hat die Maschinen auf eigene Kosten zu kontrollieren, zu warten und zu reinigen. Die Garantie erstreckt sich auf Gerate mit vollstandigen
Typenschildern.

Die Garantie umfasst nicht:

1. Teile, die durch duRerliche Auswirkungen beschédigt wurden, z.B. Wasser, elektrostatische Entladungen und ahnlich.

2. Komponente und Bauteile, die durch die Anwendung von nicht dazu geeigneten Verbrauchsmaterialien beschadigt wurden sind.

3. Reparatur von Transportschaden und Schaden, die durch nicht gesicherte Verpackung oder durch Anwendung der Maschine fur nicht daftr
vorgesehene Zwecke, durch Fehler oder Unkenntnis des Kaufers.

4. Abnutzung, Beschadigung der von Verbrauchsmaterialien, wie Teflon und Heizelemente in Tassenpressen, Transportbander, Silikonschaume,
Luftkissen in Membranplatten, Lampen, Glas, Ventile, Diisen, Gummidichtungen, Filter, Silikonschaum in Simple- und Simple Plus-Manschetten,
Silikonschaum in HotMug-Manschetten .

5. Die Gewahrleistungsrechte umfassen nicht das Recht des Kaufers, die Erstattung des entgangenen Gewinns und der im Zusammenhang mit dem
Ausfall des Gerats entstandenen Kosten zu verlangen.

5.3.2 Warranty terms and conditions

Schulze heat presses and other equipment are covered by a 24-month warranty for the correct operation of the machinery in accordance with its intended use and
operating conditions.

The warranty covers: machine structure, mechanical components, electronics and housing.

Replacement parts such as the fuse, temperature sensor, buttons, fans and all springs and gas springs in presses and equipment are covered by a 6-month warranty.
Pneumatic cylinders and ionizers have a warranty for 12 months.

The PretreatMaker is covered by a 12-month warranty.

The heating element in the heating plates is covered by a 12-year warranty.

The specifications of the device with serial numbers can be found on the nameplate on the machine housing or, in case of the heating plate as well as the cup heater, on
the cable.

The purchaser is obliged to nominate a person responsible for the operation and proper maintenance of the machine. The purchaser performs inspection, maintenance
and cleaning of machines at his own costs. The warranty covers equipment with complete nameplates.

Warranty does not cover:

1. Components which have been damaged by external factors such as water, electrostatic discharge and others.

2. Components and parts which have been damaged as a result of using unsuitable consumables.

3. Damages caused by improper transport or use inconsistent not regarding with the operating conditions specified in this manual, caused by the fault or ignorance of the
purchaser.

4. Usage , damage to consumables, i.e. teflon and heating elements in mug presses, conveyor belts silicone foams, air bags in membrane plates, lamp, glass, valves,
nozzles, rubber gaskets, filter, rubber in Simple, Simple Plus mugbands, foam in HotMug mugbands.

5. Warranty rights do not include the purchaser's right to claim reimbursement of lost profits and costs incurred as a result of equipment failure.

5.3.3 Warunki gwarancji

Prasy termotransferowe SCHULZE oraz pozostate urzagdzenia sg objete 24-miesigczng gwarancjg na poprawng prace sprzetu zgodnie z jego przeznaczeniem i
warunkami eksploatacji.

Gwarancja obejmuje: konstrukcje maszyny, elementy mechaniczne, elektronike i obudowe.

Czesci wymienne, takie jak: bezpiecznik, czujnik temperatury, przyciski, wentylatory oraz wszystkie sprezyny i sprezyny gazowe w prasach oraz urzgdzeniach objete sg
6 miesigczng gwarancja.

Sitowniki pneumatyczne oraz jonizatory majg 12 miesiecy gwarancje.

Urzadzenie PretreatMaker jest objete 12 miesieczng gwarancja.

Element grzewczy w ptytach grzewczych jest objety 12 letnig gwarancja.

Specyfikacja urzadzenia wraz z numerami seryjnymi znajduje sig na odwrocie karty gwarancyjnej jak i na tabliczce znamionowej na obudowie maszyny lub w przypadku
piyty grzewczej, jak i grzatki do kubka, na przewodzie.

Nabywca zobowigzany jest wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za obstuge oraz wtasciwg konserwacje urzadzenia. Nabywca na wiasny koszt dokonuje przegladow,
konserwacji i czyszczenia maszyn. Gwarancja obejmuje urzadzenia posiadajgce kompletne tabliczki znamionowe.

Gwarancja nie obejmuje:

1. Podzespotow, ktore ulegly uszkodzeniu pod wptywem dziatania czynnikow zewnetrznych, tj. woda, wytadowania elektrostatyczne i inne.

2. Elementow i podzespotow, ktore ulegly uszkodzeniu w wyniku stosowania nieodpowiednich materiatow eksploatacyjnych.

3. Naprawy uszkodzen powstatych w wyniku niewtasciwego transportowania lub uzytkowania niezgodnego z warunkami eksploatacji podanymi w instrukcji, powstatych z
winy lub niewiedzy nabywcy.

4. Zuzycia, uszkodzenia materiatow eksploatacyjnych tj.

- teflonu - elementéw grzewczych w prasach do kubkoéw - paséw transportowych wszystkich urzadzen - pianek silikonowych - poduszek powietrznych w ptytach
membranowych — lampy -szkta — zaworéw — dysz - gumowych uszczelek — filtrow - gumy w opaskach Simple, Simple Plus - pianki w opaskach HotMug.

5. Uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmujg prawa kupujacego do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskoéw, oraz poniesionych kosztéw w zwigzku z awarig
urzadzenia.

Gwarancja na elementy grzewcze w prasach do kubkow:

1. Element grzewczy jest materiatem eksploatacyjnym i ulega zuzyciu. Zuzycie jest zalezne od pracy operatora oraz ustawier maszyny.
2. Obudowa elementu grzewczego wykonana z blachy sprezystej jest objeta gwarancjg na okres 6 miesigcy.

3. Podstawg rozpatrzenia gwarancii jest:

- podanie stanu licznika stanowiska elementu grzewczego z jeszcze zamocowanym elementem grzewczym (zdjecie);

- podanie stanu licznika globalnego (zdjecie);

- nr seryjny maszyny;

- nr seryjny elementu grzewczego;

4. Element grzewczy w prasie do kubkéw nie jest objety gwarancja.
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5.4 Konformitétserklarung / Conformance declaration / Deklaracja zgodnosci

Konformitétserklarung
Conformance declaration
Deklaracja zgodnosci
nr Clam/12/23/01

Produzent
Manufactuer
Producent

ROMANIK Andrzej Romanik, ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen / Poland / Polska

erklart in seiner Verantwortung, dass unsere Produkte:
hereby declares that the following machine:
stwierdza, ze produkt

SCHULZE Clam Press Slide,

die unter diese Erklarung fallen, den einschlagigen Richtlinien entsprechen:
is compliant with the specifications of the followings CE direktives:
ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami:

Maschinenrichtlinie (2006/42/EC)
Machinery (2006/42/EC)
Dyrektywa maszynowa (2006/42/EC)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
Low Voltage (2014/35/EU)
Dyrektywa niskonapieciowa (2014/35/EU)

EMV Richtlinie (2014/30/EU)
EMC (2014/30/EU)
Dyrektywa kompatybilnoéci elektromagnetycznej EMC (2014/30/EU)

RoHS Il Richtlinie (2011/65/EU) und RoHS Il Richtlinie (2015/863)
RoHS Il (2011/65/EU) and RoHS Il (2015/863)
Dyrektywa RoHS I (2011/65/EU) i RoHS 11l (2015/863)

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:
Used norms and technical specifications:
Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:

PN-EN I1SO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2018-12
PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03
PN-EN IEC 61000-6-3:2021-08
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Angewendet Qualitatssystem: testing report / 2023
Applied quality system: testing report / 2023
Zastosowano system jakosci: testing report / 2023

Reda, 18.04.2025

Geschéftsinhaber / Company owner / Wiasciciel firmy
Andrzej Romanik

Produzent / Manufactuer / Producent:
Romanik

ul. Przemystowa 10

84-240 Reda

Polen / Poland / Polska

DEUTSCH

Vertragshéndler und Vertreter / Distributor and representative:
Gréner - Schulze GmbH

Sarirstralle 5

12529 Schonefeld

Deutschland

www.groener-schulze.com
Fur die technische Dokumentation ist Romanik Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, Polen, befugt.
Technische Anderungen vorbehalten. Der Produzent haftet nicht fur Druck- und Inhaltsfehler.
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Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail:
sprzedaz@romanik.pl. The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.

Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej oraz i sci: ROMANIK Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10, 84-240 Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl . Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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